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Zeitung fiir die Mitarbeiter der deutschen Case-Organisation

TOTAL QUALITY MANAGEMENT

eNeusser Team gewinnt Preis
fur ,Kundenzufriedenheit*

Bei der ersten europaischen Case Quality Rally,
die am 7. und 8. November in Frankreich statt-
fand, waren 15 COQ-Teams aus Europa durch
jeweils 4-6 Mitglieder vertreten. Die Bewertung
erfolgte durch eine internationale Jury, zu der
R. Schltsser als deutscher Vertreter gehorte.

Aufgabe der Teams war es, durch einen Infor-
mationsstand und eine 10-minitige Prasen-
tation ihre Arbeit als COQ-Team im Hinblick auf
Qualitatskostenverbesserungen und erhohte
Kundenzufriedenheit darzustellen.

Dem Neusser ,Motor-Leckage-Team", vertre-
ten durch J. Giessen, P. Kohlings, W. Schmitz
und G. Wirtz auf der Bihne sowie M. Nohlen
und L. Holland als technische Berater und
Standbetreuer gelang es, durch eine sowohl
inhaltlich als auch schauspielerisch sehr gute
Darstellung zu Uberzeugen. Das Team stellte
Qie Lésung eines Kundenproblems von der
rsten SofortmaBnahme bis zur endgiiltigen
Umsetzung eines neuen Prifkonzeptes (Motor-
Leckage-Prufstand) zur volistéandigen Zufrie-
denheit des Kunden so beeindruckend dar,
daB die Jury dem Team den Preis fiir ,Kunden-
zufriedenheit" zugesprochen hat.
Dies wurde auch durch Teamgeist, das Einbe-
ziehen und die Mithife anderer Kollegen
mdglich.
Das Heidelberger Safety-Team (V. Hauf, S.
Kirch, U. Steger, K. Klug, D. Fiebrich) zeigte an
seinem Infostand und bei der Prasentation die
Gefahrenquellen bei der téglichen Arbeit auf
und demonstrierte, welche Mittel eingesetzt
wurden, um die Unfallrate erheblich zu senken.

Diese Safety-Aktionen, die im EZL durchgefihrt
wurden, haben dazu beigetragen, daB seit
Beginn der Aktionen kein Unfall mehr zu ver-
melden war. Auch wenn dieses Team, das auf-
grund seiner Leistungen auch fiir den Tenneco
Safety Award (Sicherheitspreis) vorgeschlagen
wurde, von der Rally leider keinen Preis mit-
nehmen konnte, so ist die Leistung des Teams
hoch anzuerkennen.

Beiden Teams unsere herzlichen Glickwiin-
sche zu diesem Erfolg.

G. Kalla

Musteri hizmetlerinin iyi olmasi dolay! ile,
Neuss'ta giden grupa, Fransada oddil verildi. llk
defa diizenlenen Avrupa kalite yansmasina
katilan, 8 Kasimda baslayan bu yargmaya 15
Grup katildi. Her grup 4 - 6 kisi idi. Odulleme
jurisine de Almanyadan R. Schidsser katildi.

Bu grubun vazifesi, bir tezgah baginda 10 daki-
kalik bir bilgi vermesi, ve nasil tasarruf yapila-
bilir, seklinde agiklama yapmalar idi.
Neuss’tan giden, yag ve su kontrollinin motor-
da nasil yapildigini anlatan grup Musterilerin
cok ilgisini gekti. Motor kontrol Gzerine bilgi
verenler sunlar J. Giesen, P. Kohlings, W.
Schmitz ve G. Wirtz. Misteri problemlerinin en
iyi ve cabuk gozilmesin de 6nemli olan bu
yanisma da kontrolun Musteri hizmetine iyi
oldugu ve Grup halinde galigmanin her zaman
lazim oldugunu bir defa daha canlandir dilar.
Heidelberg kazalar onleme ve koruma grubu
Heidelberg'in iscileri koruma grubu (V. Hauf, S.
Kirch, U. Steger, K. Klug, D. Fiebrich infor mar-
siyan tahtasinda tehlike Kaynaklarinin her gtin-
ku iste ve hangi sekilde tek bir alindigini bundan
dolayi kazalarin gok buyiik bir farkla azaldigin
gosterdi. Bu Aksiyon yirirlige girdikten sonra
kazalann bildirildigi azaldi. Bundan dolayi bu
grup igin yapmis olduklan islerden bir adul veril-
mesine karar verildi. Bu yangmadan odul
kazanamayanlar ve yaptiklan iglere gore bu
gruba bir hak tanind.
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Akkuratheit der
Lagerbestandsfiihrung

Am 26. Oktober 1994 fand die Ehrung der Sie-
ger des 3. Quartals statt. Pramiert wurde dies-
mal das Lager 755P, das mit einer Akkuratheit
von 92,1 Prozent 2,1% Uiber dem gesetzten Ziel
von 90% lag und damit das héchste Ergebnis
liber den Zielvorgaben erreichte.

Die Herren F.P. Schmitz und H.J. Kessler Uber-
reichten den Gewinnern F. Thomassen, N.
Kacar, S. Ozdemir und O. Urentiirk bei Kaffee
und Kuchen die Urkunden und die Geldpramie
und gratulierten ihnen als auch allen anderen
Teilnehmern des Wettbewerbs zu den
durchgehend guten Ergebnissen, die eine
Grundvoraussetzng fur die Einflihrung von
CMS darstellen (s. S. 4 + 5).

Der nachste Sieger wird durch die Inven-
turzahlung ermittelt, wobei dann alle Lager das
Ziel von 98% erreichen mussen.

Auch an dieser Stelle nochmals herzlichen
Glickwunsch und viel Erfolg in den ndchsten
Zahlperioden. G. Kalla

Bilingli Depo Yonetimi
26 Eylil 1994'de kazananlarnn 3'Uncl kez

odullendirldiler, bu sefer Depo 755P
oddllendirildi. Bilingliler bu kere yiizde 92,1
oncekinden yizde 2,1 farklan, eski si ylzde
90'lan en yiiksek bir biling neticesi elde edildi.
Beyler F.P. Schmitz ve H.J. Kessler kazananlara
F. Thomassen, N. Kacar, S. Ozdemir ve O.
Urentiirk bir kahve pasta devetiyesinde Diplo-
marlarlan para pirimleriyle ddUllerindiler. Baska
kisilerden bu yarismaya CMS sartlarina gore
uygun ve iyi netice elde edildigini bir daha
gosterdiler. Bir sonraki yarigmayi artik sayim
yapildiklan sonra odillendirilecektir. Bu sefer
sartlar ama ytzde 98 netice elde edilmesi
lazimdir, Bu katiima katilanlara gok tesekkdr
eder ve bol sanslar dileriz.
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Der Vorschlag-Hammer hat wieder zugeschlagen !

Fir 18 Mitarbeiter hat sich die Teilnahme an un-
serem Betrieblichen Vorschlagswesen wieder
einmal gelohnt.

Auf der letzten Sitzung des Bewertungsaus-
schusses flr Verbesserungsvorschlage wurden
fur durchgefiihrte Vorschlage Geld- und Sach-
pramien im Gesamtwert von 6140,- DM ausge-
schuttet. Damit ist aufs neue der Beweis er-
bracht, daB sich die Ideen, die in den Képfen
unserer Mitarbeiter stecken, sehr wohl in klin-
gende Miinze oder in wertvolle Sachpramien
umsetzen lassen.

Entscheidend ist nur, daB Sie sich aktiv an
unserem Vorschlagswesen beteiligen, indem
Sie all die Dinge aufzeigen, die lhnen die tag-
liche Arbeit erschweren, lber die Sie sich immer
schon gedrgert haben und fiir die Sie eine Lo-
sung zur Verbesserung der derzeitigen Situation
anzubieten haben.

Reichen Sie lhre Vorschldge auf dem neuent-
wickelten Faltblatt ,Der Vorschlag-Hammer"
ein. Ihr Vorgesetzter halt diese Formulare fiir Sie
bereit, oder falls Sie Hilfe bei der Formulierung
lhrer Ideen benétigen, wenden Sie sich an un-
seren Koordinator fir das Vorschlagswesen,
Herrn R. Strickling, Tel. 439. Herr
R. Strickling wird Sie tatkraftig unterstitzen.
Bringen Sie all’ lhre Ideen ein. Es ist lhre
Chance.

Fir realisierte Vorschlage winken Geldpramien
oder wertvolle Sachpramien von einer Quartz-
uhr bis zu einer kompletten Stereo-Anlage,
bestehend aus Radioteil, CD-Teil, Cassettenteil
und 2 Lautsprecherboxen mit einer Gesamt-
spitzenleistung von 70 Watt.

Wie Sie aus unserem Préamien-Katalog ersehen,
konnen Sie beispielsweise die Wahl treffen
zwischen einem Mountain Bike als ,Off-Road-
Rad" fir echte Bike-Abenteurer und einem
eleganten Reisegepack-Set, bestehend aus
Kleidersack, Reisetasche, Kulturtasche und
Bordcase auf Rollen.

Die vorgenannte Aufzdhlung der Sachpramien
kann nur eine kleine Auswahl aufzeigen aus den
75 wertvollen Sachpramien, unter denen Sie
Ihre Pramie auswahlen kénnen.

Auf der letzten Sitzung des Bewertungsaus-
schusses wurden Vorschlage mit folgenden
Themen honoriert:

Zur Erleichterung der Montagetétigkeit der
AbreiBkupplung beim MAXXUM-Schlepper hat
Herr M. Sarac verschiedene Werkzeuge
entwickelt.

Sein Arbeitskollege, Herr L. Nunes, hatte die
ziindende |dee, eine Arbeitshilfe fir die Mon-
tage des Mengenreglers zu erstellen, wahrend
Herr K. Kreisel als Dritter im Bunde eine Auf-
hangeeinrichtung zur Montage der groBen Hin-
terrader am Schiepperband entwickelt hat.
Durch diese Hebeeinrichtung konnte eine groBe
Unfallgefahr beseitigt werden.

Auch Herr H. P. Voigt hat sich mit dem Thema
der Unfallgefahrdung von Mitarbeitern beschaf-
tigt. Sein Vorschlag sieht die Anbringung eines
Schutzgelanders an der Toreinfahrt zur Schiep-
permontage vor. Im weiteren hat Herr H. P.
Voigt auch die Halterung der Tankgestelle am
Schlepperband abgeéndert. Durch diese Idee
werden Beschadigungen bei der Anlieferung
mittels Gabelstapler und damit unnétige Repa-
raturkosten vermieden.

Herr B. Vobis hatte die Idee, die nicht mehr
funktionstiichtige Konservierungsanlage in der
KurbelgehdusestraBe zu entfernen, zumal die

Konservierung in der Motor-Endkontrolle vor-
genommen wird. Dadurch |48t sich eine
Einsparung an Energie erreichen und die Auf-
wendungen fir Reparatur- und Wartungs-
arbeiten dieser Konservierungsanlage kénnen
entfallen.

In einem weiteren Vorschlag hat Herr
B. Vobis Werkzeuganderungen in der Zylinder-
kopfstraBe fir NCE-Motoren veranlaBt, durch
die neben einer Kostensenkung eine Qualitats-
verbesserung und eine Reduzierung der Still-
standszeiten zu erzielen waren.

Herr W. Béttcher hat durch Einsatz eines Ver-
schluBstopfens verhindert, daB beim Wasch-
vorgang Wasser in den Olkreislauf gelangen
kann.

Herr H. J. Jammers hat einen Vorschlag zur
schnelleren Neuzustellung von Schmelzéfen
eingereicht; dadurch verkirzt sich die Ausfall-
zeit der Ofen um mindestens 6 Stunden.

Auch Herr K. H. Vogt hat 2 Vorschlage zur
Arbeitserleichterung und zur Qualitatsverbes-
serung unterbreitet, die beide realisiert werden
konnten. Der eine Vorschlag beinhaltet die Ab-
deckung der Transportbehélter fiir Kurbel- und
Nockenwellen zum Schutz gegen Regen, wahr-
end mit dem zweiten Vorschlag eine Arbeitser-
leichterung durch Einsatz eines selbstent-
wickelten Werkzeuges fiir das Losen der
Schrauben an den Kabinen-Transportgestellen
zu erzielen war.

Herr J. Schroden hat sich erfolgreich Gedan-
ken gemacht (ber die Zusammenlegung von
Bearbeitungsvorgéngen, die bisher auf ver-
schiedenen Maschinen in unterschiedlichen
Abteilungen ausgefiihrt wurden. In Zukunft er-
folgt die komplette Bearbeitung auf dem
JPittler* Revolver-Drehautomaten. Durch die
Zusammenfassung der Bearbeitungsvorgange
werden unnotige Materialhandhabungen ber
lange Transportwege vermieden.

Herr Dr. H.A. Berneburg hat den Vorschlag
unterbreitet, die Kosten flr die innerbetriebliche
Kommunikation, die in Form von Fotokopien
und deren Verteilung anfallen, durch Einsatz
von Faxgeraten mit hausinternen Telefonnum-
mern zu reduzieren. Neben der beschleunigten
Ubermittlung von Informationen ist der Vorteil
gegeben, daB fur Faxgerate mit internen Num-
mern keine Telefongeblhren anfallen. Herr Dr.
H.A. Berneburg hat seine Pramie der Kinder-
krebsklinik Dusseldorf als Spende zur Verfii-
gung gestelit.

Wir danken dem Einreicher fiir diese freundliche
Geste ganz besonders.

Herr R. Lamla hat auf ein im Handel erhéltliches
Werkzeug zum Offnen von Gitterbehaltern auf-
merksam gemacht. Dieses Werkzeug verhin-
dert die Beschadigung der Gitterbehélter durch
unsachgemaBes Offnen und reduziert damit die
hohen Instandsetzungskosten beschadigter
Behalter.

Frau G. Kalla hat eine Druckprogrammande-
rung fir Adressenaufkieber fir den Versand
unserer Zeitschriften ,Case aktuell* und ,Case
Report” veranlaBt. Dadurch ist ein bisher
manuell erfolgtes Aussortieren unvollstandiger
Anschriften maschinell méglich.

Allen erfolgreichen Einreichern gilt unser beson-
derer Dank fir lhre Vorschlage und Ihr personli-
ches Engagement bei der Umsetzung lhrer
Idee.

Gleichzeitig rufen wir all’ jene Case-Mitarbeiter
auf, die sich bisher noch nicht an unserem
betrieblichen Vorschlagswesen beteiligt haben:
Reichen auch Sie lhre Ideen als Vorschlag-
Hammer ein, damit wir in einer unserer
nachsten Case-Aktuell-Ausgaben auch Uber
lhre erfolgreichen Ideen berichten kénnen.
W. Kriiger

Fikir tokmagi - tekrar vurdu.

Duslnlp kolayklar yapan 18 is arkadas imiza
firma da bu yonetim tarafindan tekrar mikafat
verildi. Son yapilan oturumda degerlendirme
ekibi tarafindan, para va es ya veril mesine
misade edildi. Fikirler igin 6.140.- DM verilerek
tekrar iyi fikirin kazang getirecegi orta da kaldi.
MU him olan herkezin katiimasidir. Fikirlerinizi
yeni hazirlanan kapall zarflarla verebilirsiniz.
Eger bir zorlugunuz olursa Litfen Bay R.
Strickling, e telefon ediniz Tel. 439. Sansinizi
kullanin, kiymetli  esyalanmizdan  size
verebilecegimiz mesela = Saat kompile radyo iyi
kaliteli. Bisiklet, canta Valiz, clizdan. tekerlekli
valiz, daha ¢ok sayamadigimiz esyalar.

Son oturumda fikirler sdyle dizenlendi
Maxxum tratorlerinin kaldirag ve alet idaresi igi
arkasina takilan ekleme de kullanilan parcalar
bakilmasinda  kullanilan  cesitli  anahtan
degistiren bu is taksimine Bay M. Sarag 3 tane
bikilmis, ve sekil veriimis olarak yapt. Ve
kolaylik oldu. is arkadasimiz L. Nunes yag ayar
yapan pargada bir galisma kolaylg buldu.
Blylk arka tekerleklerde meydana gelecek
kazalar igin K. Kreisel yeni bir kaldirma aleti icat
etti. Kazalan onlemek icin ugrasan H.P. Voigt
traktér montaj hallesinin giris kapilarina kor-
kuluk yapimasini 6ne slrdl, ayrica tank
paletleri igin bir degisiklik yapt ve paletler
kinimiyor. Konserve yapilan yeredeki aleti baska
yerden getirten B. Vobis eski yerinde bu aletin
lizumsuz oldugu soyledi ve Motor montaj
kullaniyor. Aynca B. Vobis ving millerindeki
askilar yeniletti. Takilan bir tapaile yagin icinesu
girmesini onleyen W. Béttcher de rahatlad.
Bekleme zamanini kisaltmak isteyen Bay H.J.
Jammers Fininlarin kisa zamanda yanmasi igin
yenilige ihtiyag oldugunu bildirdi ve 6 Saat
zaman kazanildi. iki iyi fikri K.H. Vogt transport
arabalanna buranda cektirdi ayrica Kabine
ayaklarini sbkmek igin bir anahtar yapti. Simdiye
kadar cesitli altlerden gecen ve gok zam
isteyen Uretim igin, Bay J. Schroden Bir makin
ile hep yapilacak iglerin yapilabilecegini soyledi.
Doktorumuz Dr. H.A. Berneburg Fotokopinin
pahall, oldugunu ve faks-telefon numarasi ile
gabuk islerin hal olacagini ve parasiz oldugunu
soyledi. Sonra Dr. H.A. Berneburg Disseldorfta
gocuk kanser kilinikine yardim ve hiba yaptigini
bildirdi gok sevindik cok tessekiir ederiz.
Pazarda goéren R. Lamla parmakl kasalarin
aciimasi kolaylastiran bir aletegérede ve tamir
yapiimasina Lizum yok kasalar bozulmuyor.
Dedi ve kasalar bu aletle agiliyor.

Simdiye kadar adreslerin aranmasindan
kurtulmak isteyen Bayan G. Kalla Gondermis
oldugumuz Case yenilikler ve Case rapor
gazetelerinin yerlerine gitmesini isterken Baski
makinesinde yaptigi program degisikligi ile
simdi adres de makine ile basmak mimkin
oldu.

Hep fikir veren kigilere tesekkur ederiz. Simdiye
kadar iyi bir fikri olup bize muracat etmemis
arkadaslarimiza hitap ediyoruz. Sizlerde yapin.
Biz de agiklayahm.

Machen Sie mit!

lhre Beteiligung an unserem Vorschlag-Hammer lohnt sich !
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Arbeitssicherheit + Umweltschutz

Senkung der Unfallrate

Die Anstrengungen aller Mitarbeiterinnen und
Mitarbeiter mit dem Ziel, Unfalle zu vermeiden,
haben sich gelohnt. In den ersten zehn Mona-
ten des Jahres 1994 ist das Unfallgeschehen im
Werk Neuss weiter rlicklaufig. Die Unfallzahlen
konnten nochmals gegenliber denen des Vor-
jahres gesenkt werden.

Werk Neuss
Haufigkeitsrate
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Sicherheits-Programm (Safety-Action-Plan)
Mit einem Sicherheits-Programm fiir die letzten
100 Tage des Jahres 1994 soll dieser hohe
Standard gehalten werden. Dieses Sicherheits-
Programm ist unterteilt in 5 Schwerpunkte:

- Information durch Handzettel

- Sicherheitstechnische Kontrolle der

Bereiche

- Beinahe-Unfall-Meldung (BUM)

- Unterweisung Meisterbereich

- Anerkennungs-Programm
Das Sicherheits-Programm wird im Jahr 1995
fortgesetzt.
300 Tage unfallfrei !
300 Tage ohne meldepflichtigen Unfall waren
die Abteilungsbereiche:

am 04.10.1994

- Chassismontage
. - Motormontage

— Chassis-Teile-Fertigung am 14.11.1994
In Abteilungsversammiungen wurde den Mit-
arbeiterinnen und Mitarbeitern fiir dieses her-
vorragende Ergebnis der Dank der Unterneh-
mensleitung ausgesprochen. Diese Ergebnisse
tragen wesentlich dazu bei, daB die Unfall-
zahlen im Werk Neuss weiter riicklaufig sind.
BUM (Beinahe-Unfall-Meldungen)
Die Meldung von Beinahe-Unfallen (Gefahrstel-
len und Gefahrdungen am Arbeitsplatz), ist
nicht zufriedenstellend. Jede Beinahe-Unfall-
Meldung trégt dazu bei, den Sicherheitsstan-
dard in unserem Werk weiter zu verbessern.
Alle Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter sind auf-

am 11.10.1994

gerufen, Beinahe-Unfallstellen zu erfassen, zu
beseitigen oder zu melden. Der Beinahe-Unfall-
Meldebogen ist dem direkten Vorgesetzten zu
tbergeben. Arbeitssicherheit

Beinahe-Unfall-Meldungen sind vorbeugen-
der Unfallschutz !

ist meine
4z Sicherheit

qutes
Licht ist
~ Pflicht

Tum iscilerin gabasi-kazalardan kaginmak-olan
hedef faydali oldu. 1994'Gn ilk on ayinda
Neuss'deki fabrikada kazalar daha da azald:.
Kaza sayilan gegen seneye karsi indirilebildi.
Asagida olan grafik kaza gelisiminin ¢cogalma
temelini agikliyor.
Guvenlik-Programi (Safety-Action-Plan)
Bu glvenlik-programiyla 1994'ln son 100
gininde yakaladigimiz ylksek standardi ayni
seviyede tutacagiz. Glvenlik.programi bes
agirlikh merkeze aynlmistir:

— el ilanlanyla informasyon

- guvenlik teknigiyle muhitler kontroli

— takriben-kaza-bildirileri (BUM)

- usta muhitinde ders vermek

— takdir etme programi
Glvenlik-programi 1995'te devam edecek.
300 giin kazasiz !
300 giin kazalan haber verme mecburiyeti
olmayan daire-mubhitleri:

- sase montaj 11.10.1994

— motor montaj 04.10.1994

— sase-parga-tamamlamasi 14.11.1994
Bir daire toplantisinda tim isgilere bu fevkalade
sonug igin isveren yonetimi tesekkirde
bulundular. Bu sonuglardan dolayr Neuss
firmasindaki kaza sayilan azaliyor.
BUM (takriben-kaza-bildirileri)
Takriben kazalan bildirme (tehlikeli yerler ve is
yerindeki tehlikeler) tatmin edici degil. Her
takriben-kaza-bildirisi bizim firmadaki giivenlik
standardiniylikseltir. TUm isgilere takriben-kaza
yerlerini kavrama, duzeltme yahut bildirme
gagrisinda bulunuyoruz. Takriben-kaza-haber
verme cizelgeleri dogrudan (st kademedeki
gorevlilere verilecek.

Takriben-kaza-bildirmesi
onleyici tedbirdir!

kaza korumunu

AuBerordentliche Blut-
spendeaktion am 22.12.94
von 11.00-15.00 Uhr

Wie Sie alle der Presse entnehmen konnten,
sind aufgrund eines MiBgeschickes in den Uni-
kliniken Dusseldorf die lebensnotwendigen
Blutkonserven beangstigend knapp geworden.
Die Blutspende-Zentrale des Roten Kreuzes
muB nun einspringen. Wir wurden gebeten mit-
zuhelfen, den notwendigen Lebenssaft zu ge-
winnen.

Der Gesundheitsdienst bittet um rege Teil-
nahme.

Auch fur lhre Rettung kénnten einmal Blutkon-
serven bendtigt werden.  Dr. H. A. Berneburg

Kan bagis kampanyasi devam ediyor.
22.12.1994 Tarihinde Saat 11.00 - 15.00 arasi.
Yayinlanan haberlere gore Disseldorf Uni-
kilinikte olan hatadan dolay: kan azalmistir. Kan
bagis santrall kizilhag yardima yetigmistir.
Kizilhag bize tekrar rica ediyor yardim bekliyor,
ve kan tehmini yapilacak.

Saglik ocagimiz bizden kalbten yardim bekliyor.
Hayat kurtarmamizindan bagiglan ile mimkin
olacaktir diyorlar.

Bio-Dieselkraftstoff RME/SME-

Untersuchungsergebnisse
Von Dipl.-Ing. B. Horstmann

Nachdem (ber 100 Jahre der Dieselmotor fast aus-
schlieBlich mit Dieselkraftstoff betrieben wurde, ist jetzt
eine ,Kostveranderung” durch Pflanzendl-Methylester-
Kraftstoffe angesagt. Die Zunahme der CO=-Emission in
der Atmosphére, die Abnahme der Olreserven sowie die
Zunahme der Flachenstillegung in der Landwirtschaft
und die biologische Abbaubarkeit der Kraftstoffe riicken
verstarkt Pflanzendle in den verschiedensten Varianten
in den Vordergrund.

Diese Biokraftstoffe bieten jedoch gegeniiber Diesel-
kraftstoff einen reduzierten Heizwert, verdnderten Sie-
deverlauf und eine hohere Viskositat. Der geringe
Schwefelgehalt, die erhéhte Oktanzahl, verbunden mit
guten Schmiereigenschaften, sind als positive Merkmale
sehr willkommen. Jedoch steigen die Produktions-
kosten um etwa das Dreifache.

Die vorliegenden Versuchs- und Felderfahrungen mit
RME fordern bei Verteilerpumpen héherwertige Abdich-
tungen, und eine LeistungseinbuBe von 3% muB in Kauf
genommen werden, Bei Reihenpumpen liegt dieser Ef-
fekt der LeistungseinbuBe bei etwa 5% aufgrund der ge-
ringeren Viskositatsempfindlichkeit des Pumpentyps.
Weiterhin missen eine erhéhte Schmierblverdiinnung
und eine Veradnderung von gewissen Lacken und Kunst-
stoffen beachtet werden.

Leider ist eine Erhhung der Stickoxidemission nicht zu
Ubersehen, wobei Vorteile bei der CO, HC und Abgas-
triibung erkennbar sind. Bei Soja-Methylester (SME) ist
eine Verschlammung des Motorendls zu verzeichnen,
verursacht durch eine erhthte Polymerisationsneigung
des Sojadls. Dieses Phanomen kann sich stérend auf
den Motorenbetrieb auswirken.

Die Pflanzendl-Methylester-Kraftstoffe zeigen eine gute
Verwendung als Kraftstoffe fiir den Dieselmotor, jedoch
sind geringe Korrekturen an den Bauteilen unumgang-
lich. Die zukiinftigen alternativen Kraftstoffe soliten sich
noch mehr den Bedirfnissen des Motors anpassen und
nicht umgekehrt. Eine Beimischung zum heutigen Die-
selkraftstoff ist ein moglicher Weg aus dieser
Problematik.

Die Anwendung fir unsere Produkte ist moglich. Neuss
ist die zentrale Entwicklungsstelle fiir Cummins und
CASE weltweit. Untersuchungen mit Bio-Kraftstoffen
sind auf dem Priifstand und in Feldeinsétzen von der
Motorenentwicklung in Neuss Uber einen Testzeitraum
von 5000 Stunden positiv durchgefihrt worden.

Damit ist die Moglichkeit einer Ressourcenschonung
und der CO:-Belastung gegeben. K. Sitterle

Kolza-Metil-Ester/Soya-Metil-Ester
Arastirmasimin Sonuglan

Dipl. Mih. B. Horstmann, Neuss

CO:oraminin atmosferdeki artigi, petrol yataklanndaki,
ziraatta kullamimayan alanlarin artmasi ve biyolojik
cozilme niteligine sahip olma, bitkisel yaglardan yakit
elde edilmesini artan bir sekilde glindeme gertiriyor.
Ancak bu biyolojik yakitlar, dizel yakitina oranla daha
diigik 1sitma verimliligine, daha farkh kaynama sireci-
ne ve daha yiiksek viskoziteye (esneklik) sahip. Daha
diistk kikUrt orani, cetan sayissinin yliksekligi ve buna
bagl olarak elverigli yaglama niteligi, bu yakiti olumiu
kilan ézelliklerdir. Ancak Uretim masraflar, yaklasik tg
katina gikmaktadir.

KME ile yapilan deneylerden elde edilen sonuca gére,
dagiim pompalaninda daha nitelikli kullaniimasi gere-
kir. Ayrica % 3'lUk bir randiman distsini de hesaba
katmak gerekir. Seri pompalarda bu sonug, bu tip
pompalarin tagidigi viskoziteden (esneklikten) az etki-
lenme niteliginden dolay! % 5'lik randiman distsige
yol agar. Aynca yag incelmesinin artacag: ve boya ve
bazi diger plastiklerin degisecedi de gozoniinde
tutulmalidir.

CO, HC ve eksoz gazlanndaki oranda iyilesmelere yol
agmakla birlikte, malesef azot oksit oraninda artisa
neden olmaktadir. Ek olarak Soya-Metil-Esterde (SME)
motor yaginda gamurlagmaya neden olmaktadir.
Bitkisel yag-mester yakitlar, dizel motorlan igin yakit
olarak kullanilmaya uygundur. Ancak motor pargala-
rinda degisiklikler gergeklestirmek kaginilmazdir. Bu-
gin kullanilan dizel yakitianna katik olarak kullanmak
da, ayn sekilde mimkdndir.

Bizim GrUnlerimiz igin kullanmak mimkdndir, Cum-
mings ve CASE igin diinya gapindaki aragtirma merke-
zi Neuss'ta bulunmaktadir. Neuss'taki motor gelistir-
me bélimi, biyolojik yakitlarla yaptig: deneyleri, 5000
saatlik toplam slrede, labaratuvarda ve zirai alanlarda
gergeklestirmis ve olumlu sonuglar almigtir. Vanlan
sonuglara gore, buglinkl dogal kaynaklann korunmast
ve CO:oraninin azaltimasi mimkindir.
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Galabau in Nurnberg -

Die richtige Entscheidung fiir Case Poclain

Die Teilnahme an der Galabau - Fachmesse fir
Garten, Landschafts- und Sportplatzbau — mit
einem 400 m* groBen Messestand hat die Er-
wartungen bei weitem Ubertroffen und die Ver-
kaufserfolge sprechen fir sich.

Gerade der Case Poclain-Stand war jederzeit
von qualifizierten Besuchern gut frequentiert.
Somit konnte das voll motivierte Stand-
personal der Niederlassungen Bayern und
Stuttgart viele qualitativ gute Kontakte kniipfen.
Die Steigerung der Besucherzahlen der dies-
jahrigen Galabau um 30% dokumentiert sehr
beeindruckend die hohe Akzeptanz, die diese
Messe bei den Garten- und Landschafts-
bauunternehmen genieBt.

W. Mdller

Nirnbergte yapilan goésteri sergisinde Case
Poclain ¢ok ilgi gekici oldu.

Sergiye yapilan itinalar ve galismalar ile bagari-
larin tam manal oldugu ortaya gikarkan satig-
larin gok glzel oldugunu tahmin ediyoruz.
Simdiye kadar yapilan satislar izerinde. 400 m?
lik Bu buytk Serginin bahge, Goriintd ve spor-
sahalarinin yapiminda kullamilan makinalarin
gosterilmesi ile hakikaten basarilanmiz buytk
oldu.

Poclain sergisi: her zaman dolu, ve gok kisiler
tarafindan defa defa bakildi. Bazi kisilerde bas-
ka bolge arkadaslanmizda bir birlerini tammis
oldular.

Misafirlerin sayisina bakilirsa busene % 30
kadar olan artmada iyi bir netice elde etmenin
gururundayiz.

Gute Verkaufserfolge auf der DLG- Agra

Einen regen Besucherandrang und beachtliche
Verkaufserfolge wurden auf dem diesjdhrigen
Handlergemeinschaftsstand auf der Agra in
Leipzig-Markkleeberg verzeichnet. Die Marke-
ting- und Vertriebsmannschaft von Case IH
stand den Handlern mit Rat und Tat zur Seite.
Diese Regionalmesse wurde von rund 33000
Flhrungskraften aus landwirtschaftlichen Be-
trieben und deren Mitarbeiter Uberwiegend aus
Mitteldeutschland besucht. W. Miller

DLG - Tarla da Yapilan satislar iyi neticelendi.

Bu seneki Bayilerinde katlmis oldugu Leipzig-
Marjjleebergte yagmurlu bir havada yapilan satiglarin
lyi oldugunu soylerkende Saticillanmizin bayilerle el ele
galistigini ve her yonden yardimei olduklanni bildirdiler.
Bu ulke arasi yapilan sergide agsag: yukan 33000 kisi
katlmis oldu. Cesitli Ciftliklerden ve blylk arazi
sahiplerinin  iggileride olmak (zere gelenlerin

gogunlugu orta Almanyadan geldiklerini bildirmek
istiyoruz.
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CMS, das
sCase Manufacturing
System? ist eingefuhrt

Der 5. Dezember 1994 war der Tag ,,Null” fir ein
neues logistisches System, mit dem zukinftig
das Werk Neuss gesteuert wird, mit CMS.
Dieser Artikel soll Ihnen eine allgemeine Infor-
mation Uber dieses neue System geben.

1. Was ist CMS?

CWMS ist eine Computersoftware zur Unterstiitz-
ung der MRP [I-Philosophie (Manufacturing
Ressource Planning), die sich aus 7 Bausteinen
zusammensetzt:

- BOM (Bill Of Material)

Hier werden alle fir die Definition einer Teilnum-
mer erforderlichen Stammdaten (Text, Zahlen,
Kennzahlen und Kennbuchstaben) festgelegt,
d.h. der ,Personalausweis” einer Teilnummer
entsteht.

Zum zweiten werden die Strukturen (Verkniip-
fung von Teilnummern bis zum fertigen Schlep-
per) erstellt.

- MRP (Material Requirement Planning)

Dieser Baustein ist das Herzstlick des Systems.
Alle Schlepper, Motore und auch EZL- und
Collateral-Bedarfe werden nach den Kriterien
Termin und Stlckzahl, entsprechend den Ge-
setzmaBigkeiten des BOM, in ihre einzelnen
Komponenten zerlegt. Daraus ergeben sich,
unter Berlcksichtigung vorhandener Inventu-
ren und Bestellungen, neue Auftrédge, die von
der Fertigung und der Disposition abgearbeitet
werden.

-SFC (Shop Floor Control)

Steuerung der Fabrik vom Rohling bis zum fer-
tigen Produkt nach Terminen und Stlckzahlen
unter Verwendung produktionstechnischer Pa-
rameter.

- CPR (Case Purchasing and Recival)

Mit lieferantenspezifischen Parametern gesteu-
erte Bereitstellung der Kaufteile nach Termin
und Stiickzahl.

- INV (Inventory)

Lagerwesen der Fabrik vom Wareneingang
tiber die Fertigung und Montage bis zum
Versand.

-COE (Case Order Entry)

Alle Bedarfe, die von Schwesterwerken zuséatz-
lich zum Schlepper Uber diesen Baustein ein
flieBen, werden bis zur Rechnungsschreibung
liber COE abgewickelt.

— CCC (Case Cost Control)

Der letzte, aber mit der wichtigste Baustein,
steuert die Preisfindung aller Produkte.

Fortsetzung siehe néachste Seite

Ehrung Verkaufsleiter

Matthias Lorenz wurde als erfolgreichster
Ersatzteil-Bezirksleiter flir das 1. Quartal 1994
vom Ersatzteilverkaufsleiter T. Tedjasukmana
ausgezeichnet.

Matthias Lorenz en iyi yedek parga-Bolgeamiri oldu. lik
yarm senelik basansindan dolay, Amirlerinden T.
Tedjasukmana tarafindon tebrik edildi.

Als bester Ersatzteil-Bezirksleiter des 2. Quar-
tals nahm Herr Bernhard Kessel den Preis
entgegen.

En iyi yedek parga bdlge amiri ikinci yanm sene iginde,
Bay Bernhard Kessel de édilinG almistir.



Wie Sie aus nebenstehenden Schaubild erken-
nen kdnnen, ist keiner der Bausteine fiir sich
alleine Lebensfahig, sondern erst im Zusam-
menwirken aller, vom BOM bis zum CCC, ergibt
sich ein funktionierendes Ganzes. Schon alleine
daraus mul3 abgeleitet werden, daB jeder Mitar-
beiter, eingebunden in (1) System, Verantwor-
tung fiir die Gesamtheit tragt.

CMS (und damit wir) lebt nur, wenn jeder seine
Aufgaben im TEAM Werk Neuss erfiillt.

2. Warum CMS?

Case hat dieses System entwickelt und die

weltweite Einflhrung entschieden. Dadurch

werden werkinterne Systeme abgeldst, die

- durch die starke hierarchische Fabrikfiihrung
der 50er und 60er Jahre gepréagt sind;

- sich durch Einzelinteressen auseinanderent-
wickelt haben;

— intern und extern nicht oder nur schlecht mit-
einander kommunizieren;

- den weltweiten Erfordernissen der Wirtschaft
nicht mehr gerecht werden.

CMS ist eine von mehreren Softwarealternati-

ven fur MRP Il und ist auf die unternehmeri-

.chen Ziele von Case zugeschnitten.

3. Wie wurde CMS eingefiihrt?

Mit der Entscheidung, in Neuss CMS einzu-
flihren, wurde ein Team gebildet, das sich aus
Mitarbeitern der Abteilungen Materialplanung,
Einkauf, Industrial Engineering und Arbeitsvor-
bereitung sowie der Systementwicklung von
I.S. zusammensetzt.

Schrittweise wurden eingefiihrt:
Phase 1 1992
Uncoded Burden Marz 1994
Coded Burden Juni 1994
Damit waren die Voraussetzungen geschaffen,
die gesamte Planung und Steuerung des Wer-
kes mit der Phase 2 einzufihren. Intensiv wurde
hiermit im April 1994 begonnen.
Nach dem Kennenlernen der Arbeitsweise und
einem Erfahrungsaustausch im Werk Don-
caster, wo CMS schon seit ca. 2 Jahren einge-
setzt wird, wurde begonnen, die Datenbanken
nach CMS-Erfordernissen zu préparieren. In
vielen Einzelgesprachen und Meetings wurden
die erforderlichen Parameter festgelegt und
q;-:ren Wirkungsweise in Tests ermittelt. Schon
ald stellte sich heraus, daB die Fertigung mit
einem Begleitpapier gesteuert werden muB,
dem Fertigungsauftrag, der alle erforderlichen
Informationen beinhaltet.
Um die gesamte Fertigung mit CMS steuern zu
konnen, wurde ein neues Berufsbild geschaf-
fen, der KEY USER (Fertigungssteuerer).
Diese Mitarbeiter sind sowohl fiir Pflege der
Fertigungsparameter (Planung) als auch die
Steuerung der Fertigungsauftrage verantwort-
lich. Eine auBerordentlich wichtige Aufgabe ist
dabei die Sicherstellung der korrekten An-
schreibung und der Eingabe der gefertigten
Teile.
In Bereichsversammiungen der Fertigung wur-
de allen Mitarbeitern das Formblatt des Ferti-
gungsauftrages erklart und ab Oktober 94
wurden immer wieder einzelne Teilnummern
zum Trainieren mit diesem Begleitpapier
gestartet.
Ein umfangreiches Trainingsprogramm war er-
forderlich, um werkweit alle betroffenen Mitar-
beiter zu schulen. Bis zur Einflihrung wurden
160 Mitarbeiter ca. 3000 Stunden geschult.
Gewi3 wird noch einige Zeit benétigt, bis alle
Mitarbeiter sicher mit CMS arbeiten werden.
Karambolagen" und ,Blechschaden" sind in
der Anfangsphase sicherlich nicht zu vermei-
den. Jedoch gibt es keine Fehler, die, wenn sie
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nicht verheimlicht werden, nicht korrigiert wer-

glieder des CMS-Teams als auch die Key User

den kénnen und dazu stehen, sowohl| die Mit- zur Verfligung. M. Weirich
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CMS, yani ,Case Manufacturing System*
getirildi.

5 Aralik 1994 bir yeni Logistik Sistem glintyd,
Neuss Frimasinin gelecegi bunlan yénetilecek.
Bu Sistem artik genis ¢apl bir Enformasyon
veracek.

CMS nedir ?

CMS bir Bilgisayor programi, MRP destegidir
bunun yapilan 7 Boliimlerden dusur.

— BOM (Bill off Material)

Burada parga numaralann ayirt edilebilmesi,
onemli bilgiler (Textler, Sayilar, 6nemli Sayilar ve
onemli Harfler) kararlastinliyor. Yani demektirki
Parganin bir ,Pasaportu® oluyor.

Devamida cesitli yapilann (Traktérin  bitim
suresine kadar pargca Numaralan digim)
yapihyor.

— MRP (Material Requirement Planing)

Bu yapi tasi asagidaki Sisteminin kalbidir. Her
traktorler, Motorlar ve EZL ile Colleteral
isteklerinin kritiklerine Termin ve yapi sayisi,
BOM sartlarina gore tek Pargalara ougturu lup
inceleniyor. Bunlardan olusanlar, sayimlardan
ve siparislerden yeni saparisi, Produksiyonun ve
Disposyanlarin isleri gériili yordur.

— SFC (Shop Floor Control)

Fabrika y6netimin ham maddeden Termine
gore siparis sayisina ye Produksiyon ile
Parametre ye yonlendiriliyor.

— CPR (Case Purchasing and Recival)
Liferantlarin sipeksiyonuna, Parametre yoneti-
minde hazirlanan ve Hazir bulundurulan. Alis
pargalari, sipirig sayisinin terminlere gore.

— INV (Inventory)

Fabrikanin bolimlerine Mal girisinden bitime ve
montajindan génderimine kadar olan.

— COE (Case Order Entry)

Bitiin gereksinimler kardes Firmalarindan ek
olarak tasiyicilara bunun Gzerine yapitagina
akan, Fature yazilmasina kadar COE Uzerinden
degistiriimektedir.

— CCC (Case Cost Control)

En sonuncusu ama en miihim anataslarindan,
Mamiillerin fiyat degerlerini bulmak ve idare

etmektir.  Yukandaki aciklamalara gore,
anatasglaninin  hi¢  birisinin  kendi bagina
yasayamacagini anliyoruz. Yani, bu

anataglarinin. BOM'dan CCC'ye kadar olan,
bitiin bir Sistem olarak yasayabilir.

Boylelikle, bitiin mesayi arkadaslarimiz bir
Sisteme baglanarak bir  butlnlesmenin
Mesuliyet altina giriyorlar. CMS'i biitlin mesayi
arkadaslanmiz Neuss Fabrikasinda bir takim

halinde yasatabilirler.

2. Neden CMS?

Case bu Sistemi gelistirirek bittin Diinyada kul-
lanil masina karar vermistir. Boylelikle eski Sis-
ternleri bir son verilmistir. Eski Sistem soyle idi:

— 50 ve 60 yillaninda baslayan Hiyararsik Fabrika
yonetimleri bu glne kadar kétl bir iz birak-
mislard.

— Ayri entereseler sonucu ayri yollara saptinimis
dir.

- Sirketlerin icinde ve disarida baglantilar kop-
mus bir derecede kotllenmistir.

— Diinyaca, Sanayinin istekleri yerine getirte-
memektedir. CMS Sistemin isteklerinin dogrul-
tusunda bigilmis bir Kaftandir.

3. CMS nasil kuruldu?

Neuss'da bir CMS kurmak, Sirketimizin malze-
me planlamasi aligveris, Endustri miihendisligi,
calisma 6n hazirligin bélimierinden, Elemant-
lann olusturuldugu.

CMS'in olusum adimlarlan sdyle idi:

Bélim 1 - 1992

Uncoded Burden 1994 Mart

Coded Burden 1994 Haziran

Boylece fabrikanin 2 sene olugmasinda biitlin
planlama ve programlarn yerine getirilmis oldu.
Bununla beraberlikte Nisan 1994'de yogun bir
calismalar basladi.

CMS sistemin karariyla, Don Caster'in isg
yontemlerinde alinan tecrilbbe ve fikirler
degerlendirilip, bilgi bankasi kosullarina gore
hazirlanmaya basladi. Uretimin tamamini CMS
ile yonlendirebilmesi igin yeni bir Meslek
kavrami yaratildi (KEY USER).

Bu bilgiyi kullaninca elementar ve siparis
Programlamasindan sorun olmayacaktir. Bitln
mesayi arkadaslanimiza. Bolim toplantilarinda
tretim Sipariglerin form kagitlarlan alisma amaci
ile galismalar basladi. Fabrikamizda cgalisan
bitin mesayi arkadaslarimizin 6grenebilmesi
igin genis kapsamli bir cgaligma programi
baslad.

Elbette bittn isciler CMS ile glivenli bir sekilde
calismay! 6greninceye kadar bir middet daha
zaman gerekli, simdiye kadar 160 iscimize
yaklasik 3000 Saat egitim gosterildi.
Baslangigta carpismalardan dogan hatalar
tabiki kaginimaz. Fakat giderilemeyecek bir
hata yoktur.

Diizeltiemeyen hatalarda CMS elemanlan ve
KEY USER her turlii yardimlara hazirlardir.
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Verschiedenes

HILFE FUR RUMANIEN

Hilfstransport - durchgefiihrt von den Mannern der
Freiwilligen Feuerwehr Grevenbroich - Loschzug Kapellen

In der Zeit vom 26.6.1994 bis 3.7.1994 fihrte
der Loschzug Kapellen einen Hilfstransport in
das Bergdorf Costiui in Rumanien durch.

Dies war bereits der dritte Hilfstransport dort-
hin. Den Menschen fehlt es an Lebensmitteln
sowie Bekleidung und technischer Ausriistung.
In diesem Dorf herrscht eine Arbeitslosigkeit
von ca. 70%. In Costiui leben ca. 600 Men-
schen, die Armut ist grenzenlos.

Eine &rztliche Versorgung gibt es nur in einem
ca. 30 km entfernten Ort; ebenfalls Lebensmit-
tel oder sonstige Grundnahrungsmittel kénnen
nur dort gekauft werden, wobei in den Regalen
der Lebensmittelldden noch nicht einmal das
Notwendigste wie Brot, Zucker, Mehl etc. vor-
handen ist.

Fir uns war es unvorstellbar, daB es Kinder
gibt, die noch nie in ihnrem Leben Schuhe getra-
gen haben. Heute, nach drei Jahren, kann man
diese humanitare Hilfe schon erkennen; Die Be-
volkerung hat heute das Notdirftigste an Be-
kleidung.

Vor drei Jahren wurde im Rahmen des ersten
Hilfstransportes ein altes Loschfahrzeug im
Auftrage der Landesregierung Uberflihrt. Ein
Mitarbeiter des Landesinnenministeriums NRW,
selbst Anwohner in Kapellen, der in seiner
Tatigkeit fur Hilfstransporte zustandig ist, ver-
mittelte (ber die Landesregierung dem
Léschzug Kapellen die erste Hilfsfahrt nach
Rumanien. In dem Ort entstand eine Feuer-
wehr, Das o.a. Léschfahrzeug hat sich schon
des ofteren bewahrt. Die Feuerwehrménner aus
Kapellen konnten sich davon Uberzeugen, wie
effektvoll dieses Fahrzeug eingesetzt wird. An
dem Morgen ihrer Ankunft brannte es in einem
Haus, ohne das Loschfahrzeug wére ein
wahrscheinlich nicht wiedergutzumachender
Schaden entstanden, da die Hauser zu 80%
aus Holz gebaut sind.

Die Feuerwehrleute aus Kapellen sahen diese
groBe Armut, besonders bei den Kindern, und
kamen zu dem EntschiuB, das Dorf auch
weiterhin mit Hilfsglitern zu unterstiitzen. Des
weiteren wurde Freundschaft mit den Bewoh-
nern geschlossen. Diese Freundschaft geht so
weit, daB die Feuerwehr Kapellen eine Einla-
dung zu einer Hochzeit eines Feuerwehrman-
nes erhalten hat.

Von den Feuerwehrmannern aus Kapellen
wurden in diesem Jahr ca.

40 Fahrrader, 800 Pakete Bekleidung, 1,5 t
Nudeln, 20 Zentner Mehl, 20 Zentner Zucker
und Spielsachen fiir Kinder sowie medizinische
Ausriistung und Medikamente fir ein Kinder-
krankenhaus, das ungeféhr 30 km entfernt ist,
mitgenommen.

Doch dies alleine hilft nicht, wenn man diese
dort brachliegenden Landereien sieht, die heute
noch unter primitivsten Umsténden mit Ochsen

und Pferden bearbeitet werden muissen. Mo-
dernes landwirtschaftliches Gerét ist nicht vor-
handen. Nur in gréBeren Genossenschaften
sieht man landwirtschaftliche Geréte, die aber
mit dem heutigen Stand der Technik, wie es flr
uns selbstverstandlich ist, nicht vergleichbar
sind.

Auch die Firma JI Case GmbH beteiligte sich an
dieser humanitdren Hilfsaktion in Form von
Werbemitteln und Dieselkraftstoff.

Fiir diese Hilfe mochte der Loschzug Kapellen
sich an dieser Stelle recht herzlich bedanken
und versichert nochmals, daB alle Hilfsglter
personlich an die Bewohner des Dorfes ausge-
handigt wurden.

Fir die Feuerwehrmanner aus Kapellen steht
jetzt schon fest, nachstes Jahr im Juni startet
der vierte Hilfstransport.

K.J. Pesch/H. Hauguth

Romanya Yardimi

Kapellen itfaiyesi tarafindan dizenlenen bir aksiyon
zerine, 26.6.1994 den 3.7.1994 arasinda Kapellen
gondlld itfaiyesi tarafindan yardim i¢in Romanyanin
Costiui kdylne kadar kendi kamyonlan ile gittiler
yuzde 70% issiz olan bu kdye, yiyecek elbise ve teknik
aletler gotirdiler. Bu koyde 600 kigi yagiyor ve gok
yoksullar. Doktor 30 km uzak gocuklarn bile gok
yardima ihtiyaci olan bir yer. Goniilld Kapellen itfaiyesi
2 defa oraya gitti vede 3 ncu gitmeyi disun(yor. Ayrnca
kéye bir yangin séndirme araci hediye eden Kapellen
itfaiyesi tarafindan simdiye kadar:

40 Bisiklet.

800 paket elbise.

1,5 ton makarna.

20 Zentner un.

20 Zentner seker.

ve gocuk oyuncaklan ile ilaglar gotirmisglerdir. Bizim
firmamiz Reklam kampanyas: ile biraz yardimda
bulunuyor. Mazotu da bizden temin edeceklerdir. Bu
batin Romanya yardimi igin yapilan ve de toplanan
esgyalar igin teggekkir eden itfaiyecile tekrar yardim
igin  faaliyette  bulunacaklanni  bize  tekrar
soylemiglerdir.

1088 MAXI fiir Goma

Die Firma GTZ (Gesellschaft flir technische Zu-
sammenarbeit) — eine international tatige Orga-
nisation — orderte bei unserer Niederlassung
Frankfurt einen Hydraulikbagger 1088 MAXI flr
das Flichtlingslager in Goma (Zaire).

MaBgabe flir diesen Kauf war, daB ein Mitarbei-
ter unseres Unternehmens zu einer 14-tégigen
Einweisung vor Ort eingesetzt wird. Herr Arthur
Schmidt, Mitarbeiter des Zentralen Kunden-
dienstes Neuss, erkléarte sich dazu bereit.

Der Transport erfolgte von Frankfurt mit einer
russischen Frachtmaschine vom Typ Antonov -
Zwischenlandung in Assuan (Agypten) - Flug-
dauer insgesamt 18 Stunden.

Das Ein- und Ausladen der Maschine war schon
ein kleines Abenteuer, denn es muBte Milime-
terarbeit geleistet werden. Bis zur Ankunft des
Tiefladers am Flughafen in Goma und Weiter-
transport der Maschine ins Flichtlingslager ver-
gingen 4 Tage. Zwischenzeitlich wurden ca. 20
Einheimische direkt auf dem Flughafengeléande
als Baggerfahrer getestet - ohne Erfolg.

Bei der Ankunft im Flchtlingslager versammel-
ten sich Tausende von ruandischen Fllchtlin-
gen, um das Abladen des Baggers vom Tiefla-
der zu bestaunen. Nach erfolgreichem Ab-
schluB3 dieser Arbeit wurde von der Menge gro-
fer Beifall geklatscht. Am nachsten Tag wurden
einige Ruander vorstellig und bezeichneten sich

als Baggerfahrer, von denen drei auch dazu
geeignet waren. Die Versténdigung erfolgte in
der Landessprache (franz.), englisch und mit
Héanden und FiBen.

Die GTZ zeigte sich auBerst zufrieden mit un-
serer 1088 MAXI und dem tatkraftigen Einsatz
des Herrn Schmidt. Es erfolgte bereits ein
Nachfolgeauftrag Uber einen Radlader 621 B.
Da Herr Schmidt kurze Zeit spater nochmals in
Goma war und sich zur Zeit auf Dienstreise in
Moskau befindet, kénnen wir ein personliches
Interview erst in einer der néchsten Ausgaben
verdffentlichen. Monika Mysliwczyk

Leider hatten wir auf dieser Seite keinen Platz
mehr fir die tirkische Ubersetzung des Goma-
Artikels.

Das ist
»DAS LETZTE*“ ®

Das im Werk umlaufende Geriicht, wonach bei
Mitarbeitern, die ,ZAB"-Leistungen in
Abspruch nehmen, die Abfindungszahlungen
geklrzt werden, ist falsch!

Richtig ist, daB die Leistungen des ,ZAB" den
betroffenen Mitarbeitern kostenlos gewahrt
werden und zu keiner Minderung der
individuellen Abfindungszahlungen fihren.
K.H. Schmitz

Bu Son olsun

ZAB (Sentral is Bulma) y1 kabul eden
Arkadaslanimiz, isten cikariip baska bir ise
yerlestirildiklerinde. Firmamizdan alacaklan
Tazminatin kisaltiimas bir dedikodudan baska
bir gsey degildir.

Isin dogrusu ZAB den verilecek yardim
tamamen Ucretsizdir. Alacaginiz Tazminattan
herhangi bir kesinti yapiimayacaktir.

[
Persdnliches/$asdasd

Geburten/Dogumlar

Mustaffer Adigilizer (Abt. Putzerei),
Tochter Mevre, am 26.10.94

Sterbefille/Oliimler

Heinrich Peter Stoffels (vorm. Lohnbiro),
am 14.11.94 (Alter 68)

Jakob Feiser (vorm. Werksleitung),
am 23.11.94 (Alter 84)
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