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Die Bagger bringen sich in Position. Sofort beginnt ein Crescendo von Hydraulikhdmmern, Dieselmotoren und Betonbrechern.

Juli 1993

Briickenabbruch mit acht Case-Poclain-Baggern:

Live vonder A 9...

»Ab 18 Uhr ist die A 9 zwischen Naila
und Berg wegen Abbrucharbeiten
gesperrt. Folgen Sie der beschil-
derten Umleitung.” Die Meldung im
Verkehrsfunk kommt in der Nacht
vom 8. auf den 9. Mai noch héaufiger
liber den Sender. Auf einer Ldnge
von knapp zehn Kilometern wer-
den in dieser Nacht drei die Auto-
bahn kreuzende Briicken abgebro-
chen. Hintergrund des Abbruch-
groBeinsatzes ist der geplante
sechsstreifige Ausbau der starkbe-
fahrenen Verkehrsader Berlin-
Hermsdorfer Kreuz-Miinchen.

Sonntag friih um 6 Uhr muB die
Strecke wieder frei befahrbar sein.

600 m?® Abbruchmasse

Eine der Brlcken kreuzt bei Kilome-
ter 246 und 153 die Autobahn. Die al-
te Bricke - eine neue wurde vor kur-
zem parallel errichtet - verband seit
1936 die Gemeinden Schnarchen-
reuth und Eisenbuihl im Landkreis
Hof. Sie ist 44,30 m lang, Stltzweiten
2 x 15 m. Zwischen den Gelandern
hat die Briicke eine lichte Weite von
6,20 m. Konstruktionshohe 119 m,
lichte Hohe 4,58 m. Abbruchmassen:
etwa 600 m®,

GrofBle Erfahrung gab den Aus-
schlag
Wenige Wochen vor Abbruchbeginn

wurde bereits das Ostliche Widerla-
ger vom Abbruchunternehmen Veit
Vogel aus Bayreuth/Seulbitz freige-
legt. Die Rampe auf der westlichen
Seite wurde nur soweit abgetragen,
wie es flr den Abbruch erforderlich
war.

Vogel erhielt den Zuschlag fiir den
Brlickenabbruch gegen starken
Wettbewerb. Ausschlaggebend diirf-
ten unter anderem die groBen Erfah-
rungen gewesen sein, die das Unter-
nehmen sich in der Vergangenheit
beim fachgerechten Abbruch ahnli-
cher Projekte im oberfrankischen
Raum und in den neuen Bundeslan-
dern erwarb.
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Bagger mandvrieren sich in
giinstigste Startpositionen

1815 Uhr: der Verkehr wird auf der
ostlichen Seite in beiden Richtungen
einspurig vorbeigeleitet. Aufder Bau-
stelle herrscht reges Treiben. Mon-
teure beseitigen die Leitplanken,
LKW kippen Pufferboden unter der
Briicke ab, die Fahrer der neun Bag-
ger manovrieren ihre Maschinen in
die glinstigsten Startpositionen.

Die nicht alltagliche Baggerflotte
kommt bis auf eine Ausnahme von
Case Poclain: jeweils zwei Maschi-
nender Typen 170 CK-B und 125 CK-
B,je ein Typ 220 CK, 160 CK, ein 1088,
ein fast nagelneuer 1288, wie er erst-
mals auf der letzten Bauma gezeigt
wurde, und ein Liebherr 941, Bis auf
den 220er, der mit seiner Tiefloffe-
lausrlistung spater die Beladung der
LKW ubernehmen wird, sind alle
Bagger mit Abbruchausrustungen
ausgestattet: mit vier Hydraulikham-
mern, zwei Krupp-Betonzangen, ei-
nem VibraRam-Pulverisierer und ei-
ner Schrottzange. In Reserve stehen
zwei Hammer und eine Betonzange.

Zahlreiche Schaulustige

Aufder neuen Briicke, die nurwenige
Meter parallel zum Abbruchprojekt
steht, haben sich bereits zahlreiche
Zuschauer aus der Umgebung po-
stiert. SchlieBlich kann man ein der-
artiges Aufgebot modernster Tech-
nik nur selten live und aus nachster
Nahe erleben. Die Flutlichtstrahler
sind aufgestellt und leuchten die
Baustelle taghell aus. Abseits garen
die ersten Steaks auf dem Girill - die
Nacht wird lang, und die Truppe muB
bei Kraften gehalten werden.

Mit geballter Technik minutios
arbeiten

19.20 Uhr: die Bagger fahren auf ih-
ren Raupen den Hang herunter und
bringen sich in Position. Sofort be-
ginnt ein Crescendo von Hydraulik-
hammern, Dieselmotoren und Be-
tonbrechern. Dicht an dicht stehen
die Maschinenund arbeitenvon allen
Seiten am vierstegigen Plattenbal-
ken der Brlcke.

Veit Vogel, Chef der 20kopfigen Fir-
menmannschaft, ist Gberall. Hier kor-
rigiert er den Standort einer Maschi-
ne, dort dirigiert er wie ein Konzert-
meister ein Abbruchwerkzeug an die
beste Stelle. SchlieBlich 16st er einen
seiner Leute auf dem Bagger ab, der
noch nicht die Routine seiner Kolle-
gen besitzt; Routine, die beim Ab-
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Veit Vogel meldet eineinhalb Stunden vor
dem gesetzten Limit: ,Abbruchbaustelle
beendet, Fahrbahn besenrein gesdubert und
fur den Verkehr wieder offen.”

bruch von fast 40 Briicken erworben
wurde. Die Zeit lauft - die Anspan-
nung ist fast kérperlich zu spuren.

Schaden sofort behoben

2110 Uhr: ein Ventil am 125-CK-B
leckt. Der Monteur von Case Poclain,
der mit seinem Servicewagen von
Abbruchbeginn Stellung bezog, eilt
mit einer Leiter herbei, klettert auf
den Monoblockausleger. Nach weni-

gen Minuten kann der Bagger mit
seinem Hydraulikhammer weiterar-
beiten.

Vor der Zeit freie Fahrt

2115 Uhr: Die ersten Dreiachser fah-
ren die Baustelle an und werden vom
220er mit Betonbrocken beladen.
Veit Vogel 1aBt das Abbruchmaterial
zur nur wenige Kilometer entfernt
stationierten firmeneigenen mobilen
Recyclinganlage bringen. Hier wird
der Betonbruch aufbereitet und beim
Bau von StraBen in der Region wie-
der verwendet.

.Wenn wir unsere neue Siebanlage
haben, werden wir qualitativ hoch-
wertiges Recyclingmaterial in vier
Fraktionen fiir den StraBenbau an-
bieten konnen” Der 54jahrige Fir-
menchef, der sein Unternehmen vo
fast 30 Jahren griindete, geht mit sei-
ner Zeit.

2150 Uhr: Die Reste des Plattenbal-
kens des Briickenbauwerks 246a
beugen sich der Schwerkraft. Nur
kurzzeitig vernebelt Staub die Luft,
laBt die Maschinen nur schemenhaft
erkennen. Nun geht’s an die Stitzen.
Der 220er Case Poclain und die
LKW-Flotte konnen nun voll in Aktion
treten.

Sonntag morgen, 430 Uhr, einein-
halb Stunden vor dem von der Auto-
bahndirektion Nord-Bayern gesetz-
ten Zeitlimit, meldet Veit Vogel: ,Ab-
bruchbaustelle beendet, Fahrbahn
besenrein gesaubert und flr den
Verkehr wieder offen”

Acht von neun Baggern beim GroBeinsatz Briickenabbruch auf der A9 kommen von Case Po-
clain.



Training fiir das ,,Qualitits- und KostenbewuBtsein”:

Durch Weiterbildung hohere Qualifikation

Im Rahmen des , Total Quality Mana-
gement’-Konzepts hat sich der Ca-
se-Konzern vor allem die Qualitats-
kosten zur Bearbeitung ausgewahilt.
Die Geschaftsfiihrungen der deut-
schen Case-Gesellschaften haben
sich ausdricklich entschieden, das
entsprechende Schulungspro-
gramm im vollen Umfang durchzu-
fihren. Man sieht es als wichtige
Fuhrungsaufgabe an, die deutschen
Mitarbeiter in diesen ProzeB mit ein-
zubinden. Den Teilnehmern wird Ge-
legenheit gegeben zur personlichen
Weiterbildung, die ihre jeweilige per-
sonliche Qualifikation steigern wird.

ie Schulung vermittelt den Mitar-
beitern Arbeitstechniken, die in allen
Unternehmen, allen Industrien - ob
Fertigung oder Dienstleistung - er-
folgreich einsetzbar sind und im heu-
tigen Wirtschaftsumfeld grundsatz-
lich erwartet werden.

Nach dem Qualitatstraining werden
die Teilnehmer aufgerufen, Vor-

schlage zur Verbesserung zu ma-
chen. Dabei bleibt kein Aspekt der
Arbeitsvorgange ausgespart. Diese
Vorschlage konnen sich auf alle
Méglichkeiten, die Arbeitsprozesse
zu verbessern, beziehen, aber auch
auf die internen Arbeitsprozesse,
Ablaufe und Dienstleistungen bei
Case. Solche Vorschlage sollten ein
Problem definieren, konkret und rea-
listisch sein sowie eine Losung oder
einen Lésungsansatz beinhalten.
Die Bearbeitung dieser Vorschlage
erfolgt sehr rasch, die Vorgesetzten
werden dabei eingebunden. Auch
diese Vorschlage werden analog
zum Betrieblichen Vorschlagwesen
mit Anerkennungspramien und Prei-
sen belohnt.

Es ist bemerkenswert, daB 1992 ins-
gesamt nur 65 Verbesserungsvor-
schlage eingereicht wurden - bei ei-
ner Mitarbeiterzahl von Uber 1500.
Damit liegt Case an der unteren Ska-
la vergleichbarer Unternehmen.

Die Mitarbeiter sind aufgerufen, die-
ses Programm mit Engagement um-
zusetzen und einen Beitrag zur Ver-
besserung ihres Arbeitsplatzes zu
leisten.

Detlef Steinhage gehdrt zu den , Trainern”,
die vor den Teilnehmern der , Total Quality
Management"-WeiterbildungsmaBnahme
referieren.

Das Umstrukturierungsprogramm von Case im Zeitraffer

| 22. Marz 1993 | Umstrukturierungsprogramm fiir Case wird angekiindigt

| 28. Aeril 1993 I
| 05. Mai 1993 I

Betriebsversammlung der Neusser Belegschaft

Case veroffentlicht vorlaufige Entscheidung, weltweit sechs
Produktionsstandorte zu schlieBen, u.a. verlegen der Schlepper-

fertigung von Neuss nach Doncaster/England bzw. in ein
nordamerikanisches Werk und Untersuchung iiber die Zukunft
der Giesserei und Motorenfertigung

I 10. Mai 1993 I

Ubereinkunft, eine Studiengruppe zur Untersuchung der
Entscheidungsgrundlagen und des Datenmaterials fiir den

Vergleich zwischen der Neusser und Doncaster
Schlepperfertigung einzurichten

| 19. Mai 1993 I
I Mitte Juli 1993 I

ANMERKUNG:

Studiengruppe beginnt Arbeit mit Unterstiitzung des
Wirtschaftberatungsunternehmens Price Waterhouse

Betriebsversammliung der Neusser Belegschaft

Bei RedaktionsschluB dieser Ausgabe waren noch keine
Aussagen uber das Ergebnis bekannt.
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Nachrichten * Leserbriefe

Neugestaltet: DIE INFOTAFELN

Kurz vor der Urlaubssaison wurden _—— U
im Neusser Werk die ,Schwarzen B \
Bretter” in den Hauptabteilungsbe- W

reichen neu gestaltet. Diese MaB-
nahme unterstitzt das Vorhaben der
Geschaftsfiihrung, die Kommunika-
tion mit den Mitarbeitern zu verbes-
sern. Die Info-Bretter enthalten Infor-
mationsbereiche fir die Geschafts-
fuhrung, den Betriebsrat und die Ar-
beitssicherheit.

An diesen Tafeln werden die Mitar-
beiter Giber die wichtigsten Vorgange
im Unternehmen aktuell unterrichtet.
Die Tafeln werden standig ,auf dem
neuesten Stand” gehalten.
Dariiberhinaus werden gesonderte
Informationsmoglichkeiten  einge-
richtet, die den Mitarbeitern erlau-
ben, selbst Kauf- und Verkaufsange-
bote auszuhangen. Dazu mehrin der
nachsten CASE aktuell-Ausgabe.

Wertstoffsortieranlage:
Case-Mitarbeiter schiitzen die Umwelt

Gute Noten im Fach ,praktizierter ge vorbildlich mit ,Nachschub” und In der Verpackungsverordnung von
Umweltschutz” fiir die Case-Mitar- haben auch die Container zur sepa-  Juni 1992 bestimmte der Gesetzge-
beiter: Sie ,fiittern” die vor einiger raten Sammlung prima angenom- ber, daB Transport-, Verkaufs- und
Zeit errichtete Wertstoffsortieranla- men. Umverpackungen nicht mehr depo-
niert werden durfen. Vielmehr wurde
eine stoffliche Verwertung vorge-
schrieben, soweit eine Wiederbefll-
lung nicht maéglich ist.

So kam Case zur Wertstoffsortieran.
lage. Sie besteht zunachstaus einem
Kanalband, auf dem alle vorsortier-
ten Papiere, Pappe und Kunststoffe
aus Behéltern entleert werden. Hinzu
kommt ein Leseband, auf dem alle
nicht sortierten Abfalle landen, die
erst dann nach Wertstoffen (Folien,
Papier, Mischpapier und Holz) sor-
tiert werden. AnschlieBend werden
die sortierten Abfalle zu Ballen ver-
preBt und der Wertstoffrickgewin-
nung zugeflhrt. Alle Stoffe, die nicht
als Wertstoff gelten, werden in einem
Container verpref3t und zur Deponie
transportiert.

AuBerdem wird separat gesammelt:
jeweils in Containern 6lige Betriebs-
mittel, Altfarben, Holz, Schleif-
schlamme; in Sacken Styropor und
Trinkbecher.
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Beitrag zum Umweltschutz:

Das neue Kesselhaus

Die Nachricht war lange erwartet
worden: die Genehmigung zum
Bau des neuen Kesselhauses wur-
de erteilt, der Auftrag an den Gene-
ralunternehmer Deutsche Bab-
cock Anlagen GmbH am 8. Juni
1993 vergeben.

Die BaumaBnahme wurde erforder-
lich, da nach der TA-Luft der Betrieb
der alten Anlage nur noch bis zum 28.
Februar 1994 erlaubt ist. Bis dahin
muf3 das neue Kesselhaus in Betrieb
gehen.

Zwar wird das Geb&aude wie vorgese-
hen errichtet, allerdings muBte - ab-
weichend von der urspringlichen
Planung - in Anbetracht der Verlage-
rung der Schleppermontage die An-
zahl der Kessel von drei auf zwei re-
duziert werden. Sollten sich zuktinf-
tig Verénderungen ergeben, die wie-
der den ursprtinglichen Berechnun-
gen des Dampfbedarfs folgen soll-
ten, istohne Probleme die Erganzung
durch einen zusétzlichen Kessel
maglich.

Die Gesamtplanung sieht wie folgt
aus:
- es werden zwei GroBraumwasser-

kessel mit Erdgasfeuerung errichtet;
die Leistung betréagt jeweils 14 Ton-
nen Dampf/Stunde, die Temperatur
liegt bei 250 Grad C, der Druck bei 4
bar;

- zwei Stahlkamine recken sich auf 25
m Héhe empor.

Weitere Anlagenteile und Arbeiten:
Eine zweistraBige Teilentsalzungs-
anlage; ein Kondensatsammelsy-
stem inklusive ,Polizeifilter” zur Ab-
scheidung der ins Kondensat ge-
langten Verunreinigungen; eine Kes-
selspeiseanlage mit Speisewasser-
system und Entgaser, eine ca. 600 m
lange, lberirdisch verlegte Erdgas-
Versorgungsleitung;, umfangreiche
Isolierarbeiten an Dampf- und Kon-
densatleitungen, um die jetzige Ein-
gangstemperatur von 330 Grad C auf
kinftig 250 Grad C verlustfrei zum
Verbraucher zu bringen.

Aufgrund eines Gutachtens stellte
sich heraus, daB3 der Bau ohne Pfahl-
grundung wegen der schlechten Bo-
denverhéltnosse nicht méglich ist.

Baubeginn istim September. Im Mérz
kommenden Jahres soll die Anlage,
die die Umwelt weiter entlastet, fer-
tiggestellt sein.

Kerngesunde
Japaner

Sind schwedische Arbeitnehmer
besonders harten, ja krankma-
chenden Arbeitsbedingungen
ausgesetzt? Oder lassen sie sich
bei jedem Zipperlein ins wohlge-
polsterte soziale Netz fallen? Wie
auch immer, die Statistiken wei-
sen fiir die schwedische Industrie
im internationalen Vergleich die
héchsten Fehizeiten auf: Rund
zwolf Prozent der Arbeitszeit ge-
hen dort im Durchschnitt pro Jahr
wegen Krankheit, Unfall oder aus
anderen Griinden verloren. Deut-
lich unter zehn Prozent liegt der
Wert fiir Westdeutschland (8,8
Prozent). Industriearbeiter in den
USA und in Japan fehlen am sel-
tensten. Dies sicherlich auch we-
gen des schlecht ausgebauten

Wer fehlt am haufigsten?
Betriebliche Fehlzeiten* von Industriearbeitern 1992
in % der tariflichen Jahres-Sollarbeitszeit

West-
deutschland

Niederlande

Frankreich
Osterreich
Italien

i Belgien
GroBbritannien

Schweiz

3 USA

=i
Kur, Mutterschaft u.d. © Globus E

sozialen Netzes; langer zu fehlen,
das konnen sich viele dort nicht
leisten.

=
Danemark E
*wegen Krankheit, Unfall, §1ESE Japan
(k]

Statistische Angaben: Institut der deut-
schen Wirtschaft

Steve Lamb: EVP und
Managing Director von

Case in Europa

Seit Frihjahr dieses Jahres hat Case
Europa einen neuen Vice President
und Managing Director. Er heiBt Ste-
ve Lamb und bezeichnete es als sei-
ne ,wichtigste Aufgabe, die Aufbau-
arbeit flr ein erfolgreiches Geschaft
zu leisten.” Es sei sein Ziel, Case zu
einer dauerhaften Rentabilitat zu-
ruckzufuhren, sagte Lamb zu Beginn
seiner Tatigkeit. Inzwischen hat
Lamb auch das Werk in Neuss be-
sucht.

LESER ECHO

Anregung: Eine sorgféltigere Uberpn‘jfung wich-
tiger Mitteilungen: Siehe hierzu Ausgabe April
'93, Seite 4. Angabe neuer Postleitzahlen.
Unsere Kinder sollten wir kennen: Case Poclain-
Servicestation Rendsburg-Fockbek schreibt
man mit einfachem k, nicht mit ck - also in Zu-
kunft Fockbek!

Egon Siidel, Rendsburg

Anm. d. Redaktion: Danke fir die beiden Korrek-
turen. Die korrekte Postleitzahl der Postfachan-
schrift lautet in der Tat:

100754, Die Redaktion ratseltimmer noch, wie es
zur Zahlentrennung kam. Und was Fockbek an-
belangt — da haben wir hinzugelernt!

In dem Artikel ,Der 10-20 — die griine Revolu-
tion” ist ein Druckfehler. Der 10-20 ist ein ,Cross
Mounted Engine” und nicht ein ,Cross Mountain
Engine”.

Etienne Gentil, Karlsruhe

Das professionelle Layout ist sehr ansprechend.
Die Zeitung hat mit den letzten Ausgaben infor-
mativ und optisch gewonnen. Man sollte viel-
leicht etwas Raum flr Arbeitnehmerbelange
(BR) freihalten!

Werner Theisen, Neuss

Macht weiter so. Besser wie sie ist, kann sie nicht
mehr sein.
Anton Heck, Neuss

CASE aktuell-Lesen verbindet den Ruhestand-
ler mit seiner friheren Arbeitswelt.
Adolf Eyrich, Essen

CASE aktuell sollte monatlich erscheinen, um
wirklich aktuell zu sein!
Arnold Grunau, Korschenbroich

Ich bin seit Dezember 1992 Rentner, habe mich
sehr gefreut Uber die Zusendung von CASE ak-
tuell. Danke!

Jakob Schwengers, Willich
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Case-Jubilare in 1993

40 Jahre

i -—

Anton Beckers,
Werkstatten-Instandhaltung

Giinter Freyaldenhoven,
Produktions-/Materialplanung

Hans Juntermanns,

Werkstatten-Instandhaltung

Gert Knopf,
Werkstatten-Instandhaltung

25 Jahre

Harald Brahms,
Einkauf

Heinz-Leo Helten,
Werkstatten-Instandhaltung

Hubert Fox,
Preise und Vertrage

Helga Odenthal,
Kostenrechnung

Monika Weyers,
Werkleitung

Manuel de Jesus Duarte,
Motorteilelieferung

Lothar Holland,
Inspektion-Motor

Wolfgang Kriiger,
Werkleitung

Peter Orth,
Arbeitssicherheit

i
Bernd Wierichs,
Schlepper-Entwicklung

i

Heribert Freise,
Schlepper-Entwicklung

Franz Hoeveler,
Einkauf

Herbert Kiompges,
Hauptbuchhaltung

Beowulf Pilatzki,
Schlepper-Entwicklung

Gotz Wolff,
EZL Heidelberg

Martin Gillessen, .
Ersatzteilverkauf

Vincenzo Italiani,
Motor-Montage

Wilhelm Moser,

Labor .

Bernhard Reckels,
Inspektion Schlepper

Wir gratulieren
den Jubilaren fiir die
langjahrige Treue.

Von folgenden Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern lagen der Redaktion leider keine Fotos vor:
25 Jahre: Siegfried Althaus, Werkstitten-Instandhaltung; Angelo Cammarata, Schlepper-Teilefertigung; Helmut Frenkler, Motor-Prufstand;
Marie-Luise Gotz, EZL Heidelberg; Manfred Hoffmann, Einkauf; Peter Hofmann, Rechenzentrum; Siegfried Liidecke, Werkstéatten-Instand-
haltung; Hildegard Otten, Verkaufsbuchhaltung; Andreas Schiffer, Werkstétten-instandhaltung.

Case Poclain: D. Coermann, HV; K. H. Grasskamp, HV; R. Franzek, NL Frankfurt; S. Skala, NL Stuttgart.
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150 Jahre J | Case (4):

Reportage

Der Pionier der Dampfmaschine

J. I. Case begann 1869 mit der Her-
stellung von Dampfmaschinen. Er
hatte erkannt, daB sie entschei-
dend waren fiir die Mechanisie-
rung der Landwirtschaft. Obwohl
bereits Lokomotiven und Schiffe
die Dampfkraft mit Erfolg nutzen
konnten, setzten sich Dampfma-
schinen nur sehr zégernd in der
Landwirtschaft durch. Dies hatte
mehrere Griinde: Zunadchst waren -
meist bedingt durch menschliches
Versagen - Kesselexplosionen an
der Tagesordnung. Das schreckte
manchen Farmer ab, eine Dampf-
maschine zu erwerben. Feuer war

.ohnehin eine groBe Gefahr. Ein

Funkenflug konnte rasend schnell
ein Gebédude in Brand setzen, so
daB es die meisten Versicherungen
entweder ablehnten, einen Dampf-
maschinenbesitzer zu versichern,
oder Pramien beim Dampfmaschi-
neneinsatz erhoben, die um ein
Vielfaches erhéht waren.

Erfolgreiche Dampflokomobile
J.ICase lieB sich jedoch nichtentmu-
tigen und schaffte 1878 den Durch-
bruch mit der selbstfahrenden
Dampfmaschine (besser bekannt als
Dampflokomobile). Bisher wurden
die Dampfmaschinen von Pferden
zum Einsatzort gezogen. Damit
konnte man das Dreschen von der
Farm auf das Feld verlagern, gleich-
.:neitig wurden die Dampfmaschinen

it Einrichtungen, die den Funken-
flug verhindern, ausger(stet.
Dampfmaschinen wurden in mehre-
ren Leistungsstufen - von 18 bis 115
PS - angeboten.

Keine Qualitiats-Kompromisse
Case war erfolgreich. Dies lag zuerst
an der geographischen Lage, dann

GEBURTEN

Erwin Dréger, Tochter Sabrina Magdalena
(15.2.93)

Rene Nickel, Tochter Laura, (2.3.93)
Mustafa Demirhan, Tochter Ozgiir (29.3.93)
Hans-Josef Weyerstrass, Tochter Lena Elisa-
beth (18.4.93)

Wilfried Bienik, Sohn Pierre (12.5.93)
Siegfried Althaus, Tochter Romina (18.5.93)
Michael Gerhardt, Tochter Sabrina (15.6.93)
Hermann Josef Schmitz, Sohn Andreas
(216.93)

Goldhochzeit

Gerda und Theo Komanns (friher Verkaufs-
buchhaltung) am 2.4.93

daran, daf3 man das richtige Produkt
zum richtigen Zeitpunkt produzierte.
Hinzu kam das hohe Ansehen, das
sich Case bei den Farmern als
Dreschmaschinenhersteller bereits
erworben hatte. Die Qualitat der Ca-
se-Erzeugnisse sprach fur sich. Ein
Beispiel: Bei J. I. Case wurden alle
Dampfmaschinenkessel hydraulisch
genietet, anderswo hammerte man
die Nieten.

Die Prérie fruchtbar gemacht

Die Dampflokomobile von Case tru-
gen sicherlich dazu bei, die Prérie
fruchtbar zu machen. Daflir wurden
besonders schwere Exemplare ge-
baut. Sie waren mit verstarkten
Zahnradern und Differential sowie
Dampfdruckunterstitzerlenkung -
eine frihe Form der Servolenkung -
und Rilckwéartsgang ausgerustet.
Somit konnte eine 115 PS-Dampflo-
komobile achtscharig pfligen. Fr
schwere StraBentransporte flhrte
Case die Hinterachsenfederung ein.

Dampfmaschinen von Case wurden
rasch zu einem Qualitétsbegriff.

Sterbefille

Paul Reumschiissel, 75 Jahre, fr. Chassis-Tei-
le-Fertigung (11.2.93)

Heinrich Dammers, 63 Jahre, fr. Ersatzteilpak-
kerei (4.3.93)

Paul Stephan, 83 Jahre, fr ,Schwungradge-
héuse” (10.3.93)

Wilhelm Josef Bernholz, 58 Jahre, fr. Schlep-
permontage (10.3.93)

Erwin Jentsch, 67 Jahre, fr. Reinigung
(12.3.93)

Anton Claff, 64 Jahre, fr. Chassis-Teile-Ferti-
gung (13.3.93)

Franz Kames, 81 Jahre, fr. Rechnungswesen
(20.3.93)

Rolf Graumann, 79 Jahre, fr. Labor (24.3.93)

Brennstoff Stroh

Der Brennstoff war frei wahlbar. Fur
den Einsatz in der Landwirtschaft
und vor allem beim Dreschen wurde
Stroh als Brennstoff genutzt. Davon
gab es reichlich, und es machte un-
abhangig. Dampflokomaobile wurden
auch im StraBenbau als schwere
Zugmaschinen, beim Ziehen von
Planierschildern oder beim StraB3en-
graben-Pflligen, eingesetzt. Die Vor-
teile wurden erkannt, und J. |. Case
begann mit dem Bau von 10-und 12-
Tonnen DampfstraBenwalzen. Die
Leistung betrug 40 PS, was ausreich-
te, um zusatzlich einen Steinbrecher
anzutreiben.

1924 Produktion beendet

In den frGhen Zwanziger Jahren wa-
ren die Petroleumtraktoren auf dem
Vormarsch. Die Produktion von
Dampfmaschinen, Lokomobilen und
StraBenwalzen endete somitim Jah-
re 1924,

Josef Robertz, 88 Jahre, fr. Schreinerei
(29.3.93)

Josef Noe, 69 Jahre, fr. Arbeitsvorbereitung
(31.3.93)

Johann Clemens, 83 Jahre, fr. Werkzeugbau
(6.4.93)

Horst Roder, 58 Jahre, Service AuBendienst
(19.4.93)

Willy Luchs, 80 Jahre, fr. Instandhaltung
(20.4.93)

Jakob Eitz, 57 Jahre, fr. Transport (22.4.93)
Heinrich Thénnissen, 97 Jahre, fr. GrauguB-
Putzerei (23.5.93)

Josef Miiller, 66 Jahre, fr. Materialwirtschaft
(24.5.93)

Hubert Wichmann, 82 Jahre, fr. Chassis-Mon-
tage (15.6.93)
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Hobby ‘- Preisausschreiben

CASE aktuell-lesen
bringt Gewinn

Die Urlaubszeit steht unmittelbar bevor.
Dawird vielleicht auch einmal ein bisheri-
ger ,Ratemuffel” die Chance suchen und
beim CASE aktuell-Gewinnspiel mitma-
chen.

Die Teilnahme ist einfach: Beantworten
Sie die vier folgenden Fragen (sorgfalti-
ges Lesen des vorliegenden Heftes
macht’s leicht!) und notieren Sie die rich-
tigen Losungen auf der beiliegenden
(oder einer anderen) Postkarte.

Unsere Anschrift:
Redaktion CASE aktuell, J | Case
GmbH, Personalwesen, Indu-

striestr. 39, 414 60 Neuss, oder
Postfach 10 07 54, 414 07 Neuss.
Einsendeschluf ist der 31. August
1993. Sie konnen die Karten naturlich
auch der Werkspost anvertrauen.

Die Fragen:

1) Auf welcher Autobahn wurden
acht Case Poclain-Bagger beim
Abbruch von Briicken eingesetzt?

2) Wie hoch sind die beiden Stahl-
kamine des neuen Kesselhauses
jeweils?

3) Wann begann J | Case mit der
Herstellung von Dampfmaschi-
nen?

Hier die Gewinne:

1. Preis: Reisegepackset

2. Preis: Schreibset ,Cross”

3. Preis: Kase-Raclette

4, Preis: Teeset ,Danish Steel”
5. Preis: Badetuch

6.-10. Preis: je ein Koffergurt

Und jetzt: Viel Vergniigen beim Ra-
ten und viel SpaB im Urlaub!

Auflosung und Gewin-
ner aus April 1993

105 Einsendungen zu unserem Sicherheits-
ratsel trafen in der Redaktion ein. Die relativ
niedrige Beteiligung und die Uberaus hohe
Zahl falscher Lésungsvorschldge - 49 immer-
hin - zeigten, daB viele Leserinnen und Leser
mit einigen Fragen so ihre Probleme hatten.
Hier die richtige Lésung: 1) b; 2) ¢; 3) a; 4) ¢; 5)
b;6)c;7)a.

Gewonnen haben:

1. Preis (Sprachcomputer) : Alfred Blank,
Neuss

2. Preis (Rallye-Jacke) : Paul Burger, Neuss
3. Preis (Tee-Espresso-Set) : Hermann
Grossmann, Neuss

4. Preis (Schreibset) : Walter Schaper, Neuss
5. Preis (Thermometer) : Adolf Kruchen,
Neuss

6.- 10. Preis (Thermokanne) : Karl Koenen,
Rommerskirchen; Gisela Ellinghaus, Kaarst;
Barbara Fassbender, Neuss; F. J. Baumgart-
ner, Neuss; Josef Lohnert, Neuss
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Jurgen Schmidt ist
seit sechs Jahren
aktiver Taucher.

Jiirgen Schmidts Urlaubserlebnis in
den Kiistengewdssern vor Kenia war
duBerst gefdhriich. Tage zuvor hatte
sich der heute 32jdhrige Meister einen
Zeh verletzt. DaB der Knochen gebro-
chen war, wuBte er freilich nicht, als er
zum Tauchgang ins Wasser ging. Der
Arzt hatte eine falsche Diagnose ge-
stellt. Das sollte Folgen haben: ,Pléiz-
lich sah ich einen Schwarm Barraku-
das vor mir. Diese Tiere waren mit nicht
geheuer, und ich tauchte ab. Dabei
stieB ich mit meinem Zeh an ein Koral-
lenriff. Sofort durchzuckte mich ein
wahnsinnniger Schmerz. Ich verlor die
Kontrolle, zog zuviel Luft und hétte es
mit der verbleibenden PreBluft in mei-
ner Flasche wahrscheinlich nicht mehr
bis nach oben geschafft, hdtte mir
nicht mein Freund von seinem Vorrat
etwas abgegeben.” Drastischer hétte
Schmidt nicht unterstreichen kénnen,
wie unerlaBlich es ist, nie allein zu tau-
chen.

Wenn man aber alle Vorsichtsregeln be-
achtet, sich zuvor vom Arzt auf Tauch-
Tauglichkeit testen laBt und fleiBig trai-
niert, gehort Tauchen zu einem der
schonsten Freizeitvergnlgen. Davon ist
Jurgen Schmidt-im Bereich der flexiblen
Bearbeitungszentren bei Case IH in
Neuss tatig - jedenfalls Uberzeugt.

Kein billiges Vergniigen

Angeregt durch Urlaubsbeobachtungen
meldete er sich vor jetzt sechs Jahren zu
einem Tauch-Lehrgang an, ,wenngleich
ichahnte,daB Tauchen eindurchausteu-
res Hobby ist. Wenn man aber Ausri-
stungen leiht, kommt man zumindest an-
fangs finanziell leichter Uber die Run-
den” Eine gute Taucherausristung ko-

\ Case-Mitarbeiter in der Freizeit:

Tauchen -
saber nie allein”

stet gut und gerne 3500 bis 4500 DM,
,daflr hélt sie aber auch viele Jahre”, er-
ganzt Jlirgen Schmidt.

sirgendwann im Roten Meer”
Gelernt hat der in Langenfeld wohnende
Case-Mitarbeiter zunachst im
Schwimmbad und dann im Kaarster See.
.Das istmein Gewasser geblieben, wenn
ich eben 'mal trainieren mochte”, so
Schmidt.

Aber nattrlich: die wahre Pracht der Un-
terwasserfloraund-faunaerschlieBt sich
erst in den sidlichen Meeren. Jurgen
Schmidt tauchte bislang u.a. vor Kuba
und Kenia, ,aber am schonsten sollesim
Roten Meer sein”, verrat er.

Keine Angstvor 25 mlangen Haien
Die Begegnung mit dem Barrakuda-
Schwarm war nicht das einzige Erlebnis
des ,Case-Tauchers”, das bei Landrat-
ten die schiere Panik ausldsen konnte.
Auch 25 m langen Walhaien hat er be-
reits ins Auge gesehen, ,aber die sind ei-
gentlich harmlos, reine Planktonfresser.
Jurgen Schmidt beherzigt stets den
Grundsatz, allen Tieren unter Wasser
,aus dem Wege zu schwimmen” und die
Pflanzenwelt zu schonen - der eigenen
Sicherheit wegen und um die Umwelt zu
erhalten. Taucher, die sich z.B. Korallen
als Souvenirs aus dem Meer mithehmen,
sind ihm ein Greuel.

Frische Waldluft aus der Flasche
Derzeit halt er sich mit seinem Hobby et-
was zurlick. Zum einen sind die beiden
Kinder des Ehepaars Schmidt noch sehr
klein, zum anderen bildet sich der Pap
derzeit beruflich weiter. Ziel: Betriebswirt.
+Aber dann werde ich bestimmt wieder
mehr Tauchen”, zeigt sich Schmidt nach
wie vor von seinem Hobby begeistert.
DaB erim Ubrigen seine PreBluftflaschen
nicht daheim in der Garage flllt, sondern
nur in freier Natur, hat nichts mit Snobis-
mus zu tun: ,Man merkt unter Wasser, ob
man frische Waldluft in seiner Flasche
hat oder nicht”.
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