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Seit 01. Juli 1987 ist Klaus Schillo Werks-
direktor. Nach 6jéahriger Zugehorigkeit zum
deutschen Unternehmen hat er diese héch-

ste Sprosse der Produktionsleiter erklom-
men. Er ist der erste Produktionschef, der
eine Reihe von Lehr- und Wanderjahren in
anderen Unternehmen hinter sich hat. Diese
Erfahrungen kommen ihm heute zustatten,
insbesondere auch eine langjahrige Tatig-
keit in einem Werk eines deutschen Kon-
zerns in Indien. Diese bescherte ihm vor
allem auch so perfekte englische Sprach-
kenntnisse, daB es ihm heute gleichglltig
ist, ob mit ihm deutsch oder englisch ge-
sprochen wird.

Der heute 46 Jahre alte Manager hat an
der TH Aachen 1966 sein Examen als
Diplom-Ingenieur — Bereich Fertigungs-
technik — abgelegt. Er ist verheiratet und
hat 3 Kinder. Wir wiinschen ihm, daB die
neue Tatigkeit ihm noch hinreichend Zeit
fur seine Familie 4Bt und seine Hobbys —
vor allem der Sport — nicht zu kurz kom-
men.

Gliick auf — Klaus Schillo

E. Freter
Verdienste um Neuss

GroBes Stadtsiegel in Silber

Am 23. Juni 1987 Uberreichte Burgermeister
H. W. Thywissen Generaldirektor E. Freter
das Silbersiegel der Stadt Neuss als Dank
dafir — Thywissen wortlich — ,daB es
Ihnen gelungen ist, das Werk fiir Neuss zu
erhalten. Wahrend der Umstruckturierung
habe man eine Zeitlang nur mit Schrecken
daran gedacht, was passieren wiirde, wenn
am Ende der IndustriestraBe nur noch Rui-
nen verblieben".

Rekelieser-Orden

Im Juli beschloB die Brauchtums- und Kar-
nevalsgeselischaft Heimatfreunde Neuss
Eberhard Freter mit ihrem Rekelieser-Orden
wegen seiner Verdienste um den Neusser
Karneval auszuzeichnen. Die feierliche Ver-
leihung wird am 29. Januar 1988 in der
Burgergeselischaft stattfinden.

Am 10. Juli 1987 trafen sich die diesjahrigen
Jubilare, die Geschéftsleitung, Betriebsrat,
Vertreter der Belegschaft sowie zahlireiche
Festgédste in der Kantine zur Jubilarfeier
1987. Seit Griindung des Unternehmens in
Neuss konnten insgesamt 2324 Jubilare
geehrt werden, wovon 536 noch heute in
der Firma tatig sind.

27 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter feierten
dieses Jahr ihre 25jahrige Betriebszugehd-
rigkeit und zwdlf sogar den 40jéhrigen
Dienst in einem festlichen Rahmen mit dem
Werkschor und dem Akkordeon-Orchester
der Belegschaft.

Die Jubilare sind:
25 Jahre:

Rolf Bardurzyk, Paul Babera, Horst-Dieter
Baumann, Hans Bochem, Martin Brock,

Walter Dieckers, Edmund Dohr, Aram
Euredjian, Gerhard Frenzel, Hermann-Josef
Frankhauser, Peter Grunow, Hans Gans-
weid, Gertrude Hiisgen, Josef Jungbluth,
Horst Kirschbaum, Helmut Kiein, Josef
Kleinsorg, Markos Markoglou, Peter Prehn,
Dieter Reindahl Valentin Suarez de |la Vega,
Jurgen Schwabe, Athanasios Titarelis,
Hristos Tocalidis, Werner Tomm, Werner
Theisen und Erwin Winkle.

40 Jahre:
Jakob Berghausen, Karl Esser, Peter Fass-
bender, Anton Glatzner, Anton Heck, Heinz

Jansen, Adolf Kirstein, Franz Rasmus,
Alfred Scheider, Willi Steuer und Heinz
Spahn.

Case IH aktuell wiinscht allen Jubilaren noch
viele gesunde und schaffensfrohe Arbeits-
und Lebensjahre.




Die Fachpresse
im Ersatzteil-Zentrallager
Heidelberg

E. Freter begriBt einen der Gaste

Am 9. 7. 1987 empfing Generaldirektor E.
Freter eine Anzahl von Fachjournalisten der
landwirtschaftlichen Presse im neuorgani-
sierten EZL in Heidelberg. Bei einem Rund-
gang durch das Lager sowie einem Fach-
vortrag konnten diese Damen und Herren
sich ein Bild von der GroBe und Leistungs-
fahigkeit unseres Ersalzieildienstes machen.
Das Case IH-Ersatzteil-Zentrallager in Hei-
delberg ist eines der 5 wichtigsten Ersatz-
teillager in Europa. Angeschlossen an das
WW-GPN System (weltweites Ersatzteil-Ver-
bund-System) werden von hier aus 480 deut-
sche Handler, 80 Export-Handler, 12 Nieder-
lassungen und mehrere Schwestergesell-
schaften mit Ersatzteilen versorgt.

Im Juni 1986 begann man das gesamte La-
ger neu zu konzipieren und zu modernisie-
ren. Dieser Vorgang ist nun nahezu abge-
schlossen. Es steht jetzt eine Lagerflache
von etwa 12.000 m? zur Verfigung, teilweise
bis zu einer Hohe von 6 m. Gelagert wer-
den z. Zt. 72408 verschiedene Ersatzteil-
nummern, Tendenz weiter ansteigend.

Alle eingehenden Sendungen unserer Werke,
Schwestergesellschaften und Lieferanten
werden in ein Datenverarbeitungssystem
eingegeben und verarbeitet, wobei Liefe-
ranteneingénge stichprobenweise inspiziert
und wenn notwendig, vor der Einlagerung
neu verpackt werden. Jahrlich werden ca.
80.000 Positionen als Eingange gehandhabt.
Alle Teile, die im Kleinteile-Lager lagern,
werden ziigig Uber ein 2-Stock-Forderband-

system an ihre Lagerorte herangefiihrt, ge-
steuert durch Kontakte an den Behaltern,
wogegen alle GroBteile mittels Spezial Flur-
forderfahrzeugen eingefachert werden. In
allen Fallen wird jedoch versucht, die ma-
nuelle Handhabung der Teile auf ein Mini-
mum zu reduzieren.

1

Interessiert beobachten die Journalisten das Zusammenstellen der Orders.

Datenerfassung der Kundenauftrage

Die Hauptaufgabe im Ersatzteil-Zentrallager
ist darin zu sehen, alle Ersatzteile in aus-
reichender Menge, zur richtigen Zeit, in der
richtigen Ausfihrung und am richtigen Platz
fiir unsere Handlerschaft zur Verfligung zu
halten, um einen guten Service zu gewahr-
leisten.

Mit 133 Mitarbeitern im EZL werden im 2

Schichtsystem jahrlich etwa 90.000 Kunden-

auftrage mit Uber 800.000 Positionen zur

Auslieferung gebracht, mit einem Totalge-

wicht von Uber 6500 Tonnen. Etwa ein Drit-

tel der Positionen wird in den Export ver-
sandt. Die Auftrage kommen telefonisch

(50 %), schriftlich (20°%) und per Fern-

schreiben (30 %) herein.

Es wird unter 3 verschiedenen Auftrags-

arten unterschieden:

1. Eilauftrage — die noch am gleichen Tage
zum Versand kommen, falls diese uns
bis 14.00 Uhr erreichen,

2. Wochenauftrdige — die innerhalb der
néchsten 3 Arbeitstage ausgeliefert wer-
den und :

3. Monatshauptauftrage — die nach Ein-
gang bei uns innerhalb der nachsten 7
Arbeitstage zum Versand an unsere
Handlerschaft gelangen.

Die Erstauslieferungsquote dieser Auftrige

betrug im Mai 1987 95,26 %, d. h., daB we-

niger als 5% der bestellten Positionen nicht
sofort ausgeliefert werden konnten. Dieser

Wert konnte jedoch auf 96,03 % erhoht wer.

den, durch eine automatische Bestands-

suche unseres Ersatzteilsystemes,

Nach Erfassung der Auftrage wird eine Auf-

tragsnummer vom System vergeben und fir

alle auszuliefernden Positionen eine Aus-
suchkarte mit Lagerort sowie ein Packzettel
gedruckt.




Hochregallager fir GroBteile

Die Aussuchkarten sind in Lagerortreihen-
folge sortiert, so daB eine Trennung nach
Entnahmearten (Gabelstapler etc.) vorge-
nommen werden kann und gleichzeitig die
ussuchzeit auf ein Minimum begrenzt
leibt.

Alle ausgesuchten Positionen gelangen mit
Forderbandern oder falls GroBteile bestellt,
mit Flurforderer, in die Vorsortierzone, die
sich unmittelbar vor den Packbandern be-
findet. Zu diesem Zeitpunkt werden Eilauf-

Kleinteilregallager

Regallager fiir sperrige Teile

Hochregallager

trage und Wochenauftrage von den Monats-
hauptauftragen getrennt. Jede dieser Auf-
tragsarten hat ihre eigenen Packbénder.
Nach Zusammenfiihrung der ausgesuchten
Positionen eines Auftrages erfolgt eine
nochmalige Kontrolle der Teilnummern und
Mengen, die zum Versand gelangen. An-
schlieBend werden die Versandpapiere mit-
tels eines Personal-Computers erstellt, um
dann die Sendungen zur Ubernahme an die
verschiedenen Spediteure zur Verfligung zu
halten.

Die neue rationelle Auftragsabwicklung gibt
die Maoglichkeit, schneller auf Kundenforde-
rungen zu reagieren.

Dieses wird nur gewahrleistet durch den An-
schluB an das weltweite Ersatzteil-Verbund-
system.

Hier sind die 20 wichtigsten Case-Ersatz-
teillager weltweit verbunden, um eine schnel-
le und zuverlassige Lokalisierung der Be-
stande vornehmen zu kénnen. Ca. 1,5 Mill.
Lagerorte werden hier gespeichert und ver-
waltet.

Die Programmwartung dieses Systems er-
folgt zentral in Racine, Wisconsin, U.S.A.
Das weltweite Ersatzteile-Verbundsystem
deckt natirlich nicht nur die Auftragsabwick-
lung, sondern auch die folgenden anderen
Arbeitsbereiche eines Ersalzteillagers wie
Bevorratung, Resteverarbeitung, Datenbank-
pflege, Rechnungserstellung, Physische In-
ventur, Preisverwaltung, Tabellen und Case-
Net ab.

Férderanlage fir Kieinteile

Es wiirde zu weit flihren, alle diese Punkte
abzuhandeln, aber erwéhnt sollte noch wer-
den, daB mit dem Case-Net System (internes
Telex-Info-System) ca. 9.000 Case Mitarbei-
ter sekundenschnell sich miteinander in Ver-
bindung setzen kdnnen.

Darliber hinaus bietet dieses System natir-
lich noch die Méglichkeit gleichbleibend
gute Erstauslieferungsquoten, die gelagerten
Inventuren zu kontrollieren und optimal ein-
zusetzen.

Eingangs-Qualitatskontrolle



Fiir die Einflihrung neuer Technologien und
neuer Produkte werden im Werk derzeit er-
hebliche Bau- und Montage-Arbeiten durch-
gefiihrt.

In der GieBerei wurden 2 neue KernschieB-
maschinen (in Bild 1 — die neue TF 38)
und eine Sandkihlung fir die Formanlagen
1 und 2 installiert.

Die alten Uberzahligen TransferstraBen fir
Motorblock, Zylinderkopf und Pleuel wur-
den in Gebdude 14 demontiert. Der frei ge-
wordene Platz wird derzeit fir die Aufstel-
lung neuer TransferstraBen

Geburten

Mehmet Artig, Abt. 772

* 11. 5. 87, Sohn Selcuk
Konstantinos Bassamakis, Abt. 764
* 9, 5. 87, Tochter Dimitra
Giinter Brockerhoff, Abt. 760
* 1. 8. 87, Tochter Kerstin

Erol Ceran, Abt. 372

* 22. 4. 87, Sohn Mustafa
Efthimios Chrissovergis, Abt. 731
* 29. 7. 87, Tochter Sultana
Orhan Dogan, Abt. 512

* 23. 6. 87, Sohn Cihan

Erol Dénmez, Abt. 764

* 6. 6. 87, Tochter Serpil

Ali Glver, Abt, 745

* 5. 4. 87, Tochter Tilln
Baghdad Harfouf, Abt. 615
* 5. 5. 87, Sohn Mohamed

Akif Kaygalak, Abt. 764

* 3. 5. 87, Sohn Muzlam

Roland Meinck, Abt. 545

* 2. 8. 87, Sohn Sven

Arnold Naumann, Abt. 550
* 15, 6. 87, Tochter Anja
Waldemar Oscheja, Abt. 550
* 26. 5. 87, Tochter Katharina
Ahmet Tagma, Abt. 362

* 18. 6. 87, Sohn Ciineyt

Hakki Tastan, Abt. 701

* 13. 4. 87, Sohn Gilsim

Martin Thoma, Abt. 512

* 28. 6. B7, Sohn Sebastian

Hochzeiten

Hans-Josef und Maria Bochem,
Abt, 516, am 14. 5. 87

Helmut und Helga Frank,

Abt. 516/103, am 25. 5. 87

Johannes und Renate Herrmanns,
Abt. 515, am 15. 7. 87

Armin und Danuta Maria Heibel,
Abt, 970, am 13. 6. 87
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In Gebdude 69 wurde Platz geschaffen fiir
den Aufbau eines Flexiblen-Fertigungs-Sy-

stems (FFS) mit 6 Bearbeitungs-Centren
TC 630 (Bild 2 — Archivbild Fa. Fritz
Werner)

K. Pauly

Wolfgang und Marion Zielke,
Abt. 516, am 24, 7. 87

Herbert und Monika Pieczkowski,
Abt. 732, am 3. 7. 87

Hans Josef und Ulnke Weyerstrass,
Abt. 550, am 26. 6.

Goldhochzeiten

Matthias und Helene Hodissen,
vorm. Verkehr und Versand, am 10. 4. 87
Johann und Maria Jakobs,

vorm. Formerei, am 4. 4. 87

Heinrich und Odilie Meuter,

vorm. Wartung/Instandhaltung, am 24. 7. 87

Eiserne Hochzeit

Adam und Elisabeth Klapdor,
vorm. Schreinerei, am 22. 7. 87

Sterbefille

Josef Blasius, 65 Jahre

t 21. 7. 87, vorm. GieBerei

Hubert Bremer, 64 Jahre

1 19. 5. 87, vorm. Konstruktion
Josef Broich, 60 Jahre

t 5. 6. 87, vorm, Belriebsinspektion
Peter Jann, 73 Jahre

t 25, 5, 87, vorm. Chassis-Teilefertigung
Wilhelm Kammerich, 81 Jahre
1 22. 4. 87, vorm. Betr.-Schlosserei
Engelbert Pierling, S0 Jahre

t 10. 8. 87, vorm. Garage

Peter Ponzelar, 77 Jahre

t 4. 8. 87, vorm. Inspektion

Paul Quester, 73 Jahre

t 10. 7. 87, vorm. SchweiBerei
Ernst Nolda, 61 Jahre

t 12. 7. 87, vorm. Kesselhaus
Ludwig Salden, 79 Jahre

t 22. 5. 87, vorm. Kfm. Leitung
Max Scheele, 80 Jahre

1 8. 7. 87, vorm. Arbeitsvorbereitung
Josef Scheidt, 70 Jahre

t 2. 6. 87, vorm. Modellbau
Ginter Schulz, 64 Jahre

t 18. 5. 87, vorm. Abt. 800

Johann Tillmanns, 82 Jahre

t 26. 5. 87, vorm. Chassis-Teilefertigung
Hubert Von Werden, 83 Jahre
t 21. 7. 87, vorm. Motor-Fertigung
Otto Wadewitz, 96 Jahre

1 31. 7. 87, vorm. Lagerhaus

Fritz Wolff, 66 Jahre

t 17. 6. 87, vorm. Kernmacherei

Case IH Traktoren
als Griinlandschlepper

GroBes Interesse fand der Case IH Griin-
landschlepper mit Frontzapfwelle und Front-
hydraulik bei einer Ende Mai diesen Jahres
startenden Vorfihrtournee im Gebiet der
Firma Wilhelm Mayer, Neu-Ulm. Schwer-
punkt der Grinlanddemonstrationen war das
bayrische und wirttembergische Allgdu, wo
Uberwiegend reine Griinlandbetriebe das
Gesicht der Landschaft prégen. Trotz teil-
weise regnerischen Wetters wohnten (ber
700 Landwirte den 35 Einzelvorfihrungen
bei. Durch die lange Schlechtwetterperiode
hatte sich die Heu- und Silageernte bis An-
fang Juli hingezogen. Nach AbschluB der
Tournee konnte von den beteiligten Basis-
héndlern, Herrn Waizenegger als Verkéaufer
der Fa. Mayer in diesem Gebijet und Case
IH BZL-Assistent B. Wiedemann ein uber-
aus positives Echo bei den Landwirten fest-
gestellt werden. Viel Beachtung fand vor
allem das Hydra-shift-Getriebe, das auch in
schwierigen Situationen im teilweise sehr
hangigen Gelande ein Kuppeln und damit
Anhalten des Schleppers iberflissig macht.
Als weiterer Pluspunkt fiel die kurze Bau-
weise des Schleppers ins Auge, so daB
beim Anbau eines Frontmahwerks und
einem gezogenen Ladewagen das gesamte
Gefahrt noch sehr gut zu rangieren ist.
Reichlich Gebrauch machten die Landwirte
von dem Angebot, die Maschine im prakti-
schen Einsatz selber zu fahren.
Durchgehender Tenor der Teilnehmer: der
1394 mit modernem Lastschaltgetriebe, Zen-
tralantrieb, kurzer Bauweise und relativ ge-
ringem Eigengewicht fir seine PS-Klasse,
leistungsstarkern Motor, komfortabler Voll-
kabine und Frontzapfwelle mit Fronthydrau-
lik ist auch fiir Grinlandbetriebe eine praxis-
gerechte und preiswerte Alternative.

B. Wiedenmann




