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GroBes Interesse am ,IH-ergo-S’ Gewinnspiel BTG IILOIEL

Rudolf Voskamp aus Ostrhauderfehn ge-
wann einen 745 XL Allrad-Schlepper. Uber
50.000 Landwirte aus dem Bundesgebiet
beteiligten sich an dem IH-Gewinnspiel
.Kennen Sie IH-ergo-S"“?, zu dessen Teil-
nahme die IH im Friihjahr dieses Jahres
eingeladen hatte.

Jetzt wurden die Gewinner durch den
Rechtsanwalt F. Spiess, Diisseldorf, den
IH-Generaldirektor E. Freter und den Mar-
keting-Direktor K. H. Misgeld im Rhein-
park-Plaza-Hotel, Neuss, ermittelt.

Wertvolle Preise, neben dem IH-Schlepper
745 XLA (1. Preis) und zwei PZ-Rotor-
mahern CM 165 waren unter anderem
Reisen nach Frankfurt zur ,AGRITECH-
NICA ‘85" und zum IH-Werk in Neuss am
Rhein zu gewinnen.

Die richtige Lésung:

Die ergo-S-Schlepper 743 XL - 1056 XL
sind mit Total-Synchronisierung ausgerii-
stet und verfiigen iber die vollhydrauli-
sche Hubwerksregelung Sens-o-draulic.

W. Sabel

Auslosung der Preise des IH-ergo-S-Gewinnspieles durch Generaldirektor E. Freter, Rechtsanwalt
F. Spiess und Marketingdirektor K. H. Misgeld. (v.l.n.r.)

Tenneco in Deutschland

Landmaschinenbereich

— Case Traktoren GmbH, Seelze

— International Harvester Company mbH,
Neuss

Herstellung, Vertrieb und Service von:
Ackerschleppern, Dieselmotoren, Ernte-
maschinen, Anbaugeriten.
Baumaschinenbereich

— Case Poclain GmbH & Co., GroB-Gerau
Vertrieb und Service:

Case Baggerlader, Radlader, Unilader,
Lade- und Planierraupen. Poclain Hydrau-
likbagger.

— Case Vibromax GmbH & Co., Diissel-
dorf

Herstellung, Vertrieb, Service:

Vibromax Walzenziige, Vlbratlonswalzen
Vibrationsplatten, Schnellschlagstampfer,
Fugenschneider, Riittler.

— Intertractor Viehmann GmbH & Co,,
Gevelsberg (50 %bo)

Herstellung, Vertrieb, Service:
Laufwerke fiir Bagger und Raupenfahr-
zeuge.

Automobilbereich

— Walker Deutschland GmbH, Viern-
heim, Mannheim, Wevelinghoven
Herstellung:

Auspuffsysteme, Katalysatoren.

- Pit Stop Autoservice GmbH., in allen
gréBeren Stddten mit insgesamt 40 Spe-
zialwerkstitten, auch in Neuss
Einbau; Service:
Auspuffanlagen, StoBdémpfer.
— Monroe Auto Equipment
Eschborn.

Vertrieb, Service:

Monroe StoBdampfer und Federbeine.
Chemiebereich

— Albright & Wilson GmbH, Frankfurt
Vertrieb:

A & W Chemieprodukte,
mittel.

Verpackungsbereich

— Omni-Pack GmbH., Elsfleth
Herstellung:

Kartonagen und vorgeformte Verpackun-
gen.

GmbH.,

Reinigungs-

Eberhard Freter wurde am 17. Oktober
1885 in die Vollversammlung der Industrie-
und Handelskammer Mittlerer Niederrhein
fur die Dauer von 4 Jahren gewahit.

Vom 25. bis 29. November findet in Frank-
furt die neu geschaffene Ausstellung
+Agritechnica" statt, eine reine Land-
maschinen- und Ackerschlepperausstel-
lung, die von der alle 2 Jahre stattfinden-
den DLG-Ausstellung abgetrennt wurde.
Von der ,Agritechnica” werden positive
Imoulse fur das Landmaschinen- und
Schleppergeschaft erwartet.

Das Landmaschinen- und Ackerschiepper-
geschéaft der deutschen Hersteller hat sich
belebt.

Der Export stieg im ersten Halbjahr ge-
geniiber dem Vorjahr bei Ackerschleppern
um 21,8 Prozent, bei Landmaschinen um
4,7 Prozent.

Im Inland stiegen die Zulassungen gegen-
iiber dem Vorjahr in den Monaten Januar
bis August um 10 Prozent oder 1451 Ein-
heiten. Marktfihrer ist Fendt vor KHD und
IH-CASE.

Werkschor zu Gast bei
den Gemeinniitzigen
Werkstatten Neuss

Die Gemeinniitzigen Werkstatten Neuss, zu
deren Gunsten im Jubildumsjahr 1983 be-
reits ein Wohltatigkeitskonzert stattfand,
hatte unseren Werkschor zu ihrem Herbst-
fest eingeladen. Am 18. Oktober 1985 tru-
gen unsere Sdnger zusammen mit dem
Akkordeonorchester zwei stimmungsvolle
Wander- und Rheinliederpotpourries in der
Stadthalle vor.,

Die Darbietung fir die behinderten Mit-
burger, Mitarbeiter der GWN und deren
Angehorige, wurde mit Interesse verfolgt
und herzlich beklatscht. Erneut hat sich
bestétigt, daB der Auftritt in diesem Rah-
men auch fir unsere Mitarbeiter eine an-

genehme Verpflichtung bedeutet, die sie
gerne auf sich nehmen.

P. Orth
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Allen Unkenrufen zum
Trotz, das Vorschlags-
wesen lebt!

In der letzten Sitzung des Bewertungs-
ausschusses wurden wiederum Pramien
von insgesamt 10.960, DM ausgeschuttet.
Die héchste Einzelpramie betrug sogar
5.120,— DM.

Wie in der Vergangenheit bietet auch
heute noch das Vorschlagswesen die Mog-
lichkeit, durch brauchbare ldeen zusatzlich
Geld zu verdienen.

Die verschiedenen Themen der eingereich-
ten und durchgefiihrten Verbesserungs-
vorschlage zeigen, daB die Vielfalt fur Ver-
besserungen schier unerschopflich ist.
Themen, wie:

— Weiterverwendung von aufgebrauchten
Werkzeugen

— Weiterverwendung von Abfallmaterial

— Verbesserung an Produktionseinrichtun-
gen

-— Verbesserung im Transportwesen

— Verbesserung im Produktionsablauf

— Anderungen an unseren Produkten
(Schlepper und Motor)

sind Beispiele aus den zuletzt bewerteten
Vorschlagen.

Es lohnt sich auch weiterhin, Uber aus-
fuhrungsreife Verbesserungsvorschlage
nachzudenken!

Sicher haben auch Sie Ideen, die sich ge-
winnbringend fiir Sie als Mitarbeiter und
fir das Unternehmen realisieren lassen.
Unser Mitarbeiter fiir das Vorschlagswe-
sen, Herr R. Strickling, (Abt. Industrial En-
gineering, Tel.: 439) berat Sie gern bei der
Formulierung lhrer Anregungen.

R. Strickling / W. Kriiger

AnlaBlich eines Kontraktes (iber 32 Schlep-
per vom Typ 1455 fiir den Sudan waren im
September d. J. 5 Service-Mitarbeiter der
dortigen Sugar-Company zu einem Ser-
vice-Lehrgang im Neusser Schulungszen-
trum zu Gast.

Die Teilnehmer betreuen z. T. bereits IH-
Schiepper, sollen ab jetzt aber auch die
1455-Schlepper einsetzen, warten und re-
parieren.

IH-Pensionar
feierte 100. Geburtstag

Herr Emil Pralat, IH-Pensionar, feierte am
7. Oktober 1985 seinen 100. Geburtstag.
Am 26. April 1911 begann Herr Pralat seine
Tatigkeit bei der IH. Er war zuletzt in der
Inspektion eingesetzt. Mit dem 40-jahrigen
Firmenjubilaum verlieB er 1951 das Unter-
nehmen, um seinen Ruhestand zu genie-
Ben. DaB er dies bis heute erfolgreich zu
tun wuBte, zeigt das hohe Lebensalter,
das er erreicht hat.

Wir wiinschen Herrn Pralat auch auf die-
sem Wege, daB er noch viele Jahre in be-
ster Gesundheit erleben darf.

Gratulationswiinsche durch Herrn E. Freter
an Pensiondr Herr E. Pralat

Die Schiepper sollen eingesetzt werden
als Zugschlepper vor Zuckerrohr-Anhén-
gern mit bis zu je 15 t Nutzlast, sowie als
Zapfwellen-Schlepper an groBen Bereg-
nungspumpen.

Dazu eignen sich unsere Schlepper in be-
sonderem MaBe wegen des hohen Anfahr-
momentes der Turbokupplung und des
glinstigen Drehmomentverhaltens der groB-
volumigen Motoren.

H. Westerhoff

Aufmerksamer Kollege

Einem Kollegen, der eines Sonntagmor-
gens mit offenen Augen mit dem Fahrrad
ins Griine fuhr, ist es zu verdanken, daB
wertvolle Teile, die offenbar aus unserem
Werk gestohlen worden waren, wieder-
gefunden wurden.
Im StraBengraben verstreut fand sich das
Diebesgut in Form von 530 Einspritzdiisen-
haltern im Gesamtwert von DM 14.425—.
Ein besonderer Dank gehort dem aufmerk-
samen Mitarbeiter.

J. Raida

CASENET

Casenet ist das weltweite konzerninterne
Nachrichtenibermittlungssystem von Case.
Case IH Neuss war fir eine kurze Uber-
gangszeit nur in 4 Bereichen (Sales Ac-
counting, Werksverwaltung, Produktions-
planung und 1SS) mit jeweils einem Bild-
schirm und einem Drucker am Casenet-
System angeschlossen. Ein weiteres Ter-
minal (Bildschirm und Drucker) steht im
EZL Heidelberg.

vorhandenen, von den Abteilungen selbs
bestimmten Bildschirme und Drucker ein-
schl. Engineering, fiir Case-Net verfiigbar
gemacht.

Inzwischen wurden alle bei Case IH Neuss;.

Jetzt missen nur noch das Teilnehmer-
verzeichnis (Directory) vervolistandigt und
zusatzlich Passworter in USA beantragt
werden. Diese Aktion ist in Bearbeitung.
Nachrichten senden und empfangen kann
jeder Mitarbeiter, der im ,Directory”, d. h.
im Teilnehmerverzeichnis — wie im Tele-
fonbuch — eingetragen ist.

Wer eine Nachricht absetzen will, muB ent-
weder selbst ein Passwort fiir das System
besitzen oder jemanden kennen, der eins
hat und die Eingabe erledigt.

Zundchst wird festgelegt, an wen die
Nachricht gehen soll und wer Kopien er-
halten soll. Dabei muB jeder Empfanger
— ggf. nach einem Bildschirmspaziergang
durch das Teilnehmerverzeichnis — ein-
deutig identifiziert sein. Der Name Muller
oder Smith reicht dann in der Regel nicht;
es sind sicher Vornamen oder sogar

Company-Bezeichnungen erforderlich. .

Ist der Empfangerkreis vom System ak-
zeptiert, wird der Text am Bildschirm ein-
gegeben. Nach eventuell erforderlicher
Prifung (Review) wird die Funktion ,Sen-
den" ausgelost und die Nachricht wird auf
den Druckern aller Empfanger und dem
des Absenders ausgedruckt.

Da die Nachrichten iber das bestehende
Konzernleitungsnetz ibertragen werden,
entstehen %eine zusatzlichen Leitungs-
kosten oder Ubertragungsgebihren.

Informationen zu CASENET er-
Herrn M. Hinzen, ISS,

Weitere
halten Sie bei
Telefon 604.

S. Hennebach / M. Hinzen
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Lossprechungsfeier einmal ganz anders

Sieben Auszubildende warteten darauf,
daB der Facharbeiterbrief ausgehandigt
wurde.

Das erste Madchen im gewerblich-techni-
schen Bereich hat es geschafft.

Unsere Holzmechanikerin hat ihren Mann
gestanden,

Bisher fanden diese Lossprechungsfeiern,
auf Wunsch der Industrie- und Handels-
kammer, zwar auch in einem feierlichen
Rahmen statt, aber in einem kleineren
Kreis.

Diesmal waren alle Auszubildenden der
IH, mit Ausnahme derjenigen, die dem Be-
rufsschulunterricht nachkamen, eingeladen,
Im AngestellteneBraum fanden sich neben
den Jungfacharbeitern und den Auszubil-
denden noch die verschiedensten Herren
des Unternehmens ein, an deren Spitze
der Arbeitsdirektor Herr Hentschel. Zu Be-
ginn der Feierstunde kam das Klavier des

Werks-Chors voll zur Geltung. Es spielte
ein Praktikant, der die Studienrichtung
+Akustik" verfolgt.

Herr Hentschel wies in seiner Ansprache
darauf hin, daB die Jungfacharbeiter, die
das Zeugnis erhalten haben, durch ihre
guten Prifungsergebnisse den Noten-
durchschnitt der vergangenen Jahre er-
heblich verbesserten.

Der diesjahrige Notendurchschnitt:
praktisch 2,29
theoretisch 2,43
Die Jungfacharbeiter werden alle mit Aus-
nahme von zweien, die die weiterfihrende
Schule besuchen, in unserem Unterneh-
men weiter beschaftigt.

So diirfen wir nochmal allen Jungfach-
arbeitern unseren Glickwunsch ausspre-
chen und hoffen, daB sie den richtigen
Einstieg in die Facharbeiterwelt finden.

H. Moeselaken

Von rechts nach links: Arbeitsdirektor K. Hentschel, Paradzik Kreso — Blechschlosser, Yumuk Cengiz
— Dreher, Laubach Frank — Dreher, Fucken Jirgen — Holzmechaniker, Fischer Maria — Holzmecha-
nikerin, Will Holger — Universalschleifer. Es fehlt der Jungfacharbeiter Ralf Sommler — Blechschlosser,

der z. Z. die Schule besucht.

— Fertigungsvorplanung und Arbeitsvorbereitung —

ersuchen mehrerer Prototypen tritt das
Projekt in die praxisnahe Reifephase zur
Reihenproduktion. Die ReiBbrettsynthese
des Ackerschleppers mit all seinen Details
ist abgeschlossen, aus Abstraktem ist er-
probte Realitdt geworden. Nun qilt es, das
bisher rein funktionelle Konstruktionskon-
zept in ein fertigungs- und kostenfreund-
liches Produkt zu verwandeln.

Wie wir im Laufe unserer Artikelserie
schon erfahren konnten, gehdren zwar
Fertigungs- und Kostenfragen ebenso zum
Repertoire eines Konstrukteurs, wie funk-
tionelles Konstruieren und édsthetische
Formgebung, doch das Ziel seines ureige-
nen Auftrages ist das technische Funktio-
nieren seines geistigen Produkts, das jetzt
in die Fertigungspraxis umgesetzt werden
soll. Die FERTIGUNGSVORPLANUNG, die
den Konstrukteuren bereits unterstiitzend
beiseite stand, tritt nun in die Rolle des
Schrittmachers. |hre Aufgabe ist es, die
Fertigungsreife der Neukonstruktion fur
die Serienproduktion vorzubereiten. Als
selbstdandige AuBenstelle der Planung und
Arbeitsvorbereitung im Konstruktionsbe-
reich ist sie der verlangerte Arm der Fer-
tigung und nimmt als solche von Anfang
an EinfluB auf das spatere Serienprodukt.
So wurden z. B. von ihr schon wahrend der
Konstruktionsphase die voraussichtlich an-
fallenden Produktkosten ermittelt, die

.?lach erfolgreichem AbschiuB von Test-

Konstrukteure wurden in allen fertigungs-
technischen Fragen, unter Beriicksichtigung
vorhandener Fertigungseinrichtungen als
auch unter Beachtung der gestellten Qua-
litatsanforderungen und der zu erwarten-
den Bedarfsmengen mit dem Ziel beraten,
die Produktkosten und Investitionen zu
optimieren. Mit dem Eintritt in die Test-
phase des neuen Ackerschleppers klart die
Fertigungsvorplanung mit den Konstruk-
teuren, welche der vorzusehenden Pro-
duktionseinzelteile in Eigenfertigung ge-
nommen oder als Kaufteile beschafft wer-
den sollen, indem die Wirtschaftlichkeit
von Eigenfertigung und Fremdbezug durch
Kostenvergleiche (iberpriift wird. Im Be-
darfsfalle werden Konstruktionsanderun-
gen fir Produktionsteile eingeleitet, die
aufgrund fertigungstechnischer Probleme
oder durch Verwendung von Normteilen
erforderlich werden.

Fiir Kaufteile, deren weitere Betreuung
der EINKAUF (ibernimmt, wird die giinstig-
ste Beschaffungsart festgelegt.

Um die Fertigung neuer Konstruktionsele-
mente im eigenen Hause vorzubereiten,
intensiviert die Fertigungsvorplanung ihre
latent bestehenden Kontakte zur Werks-
leitung und zu deren Fachabteilungen, vor
allem zu ihrer Schwesterabteilung, der
PLANUNG und ARBEITSVORBEREITUNG,
deren Aufgabe u. a. darin besteht, vorlau-
fige Arbeitsplane mit Materialangaben zu

Personliches

Geburten

Udo Alt, Abt. 322

* 19. 9. 85, Tochter Stefanie

Remzi Efe, Abt. 764

* 7. 10. 85, Tochter Bisra
Abdiilselam Elci, Abt. 322

* 27. 9. 85, Téchter Maide und Senem
Michail Georgiadis, Abt. 745

* 30. 8. 85, Tochter Sofia

Peter Hamacher, Abt. 764

* 24. 9. 85, Tochter Desiree
Klaus-D. Hemmerden, Abt. 571
* 30. 8. 85, Tochter Nicole

Harry Heyer, Abt. 861

* 7. 10. 85, Sohn Jan David

Ismet Karatas, Abt. 721

* 30. 9. 85, Sohn Murat

Kasami Saban, Abt. 717

* 10. 8. 85, Sohn Embri

Karl-Heinz Strerath, Abt. 762

* 20. 9. 85, Tochter Ursula
Ramazan Suer, Abt. 727

* 24.9. 85, Tochter Arzu

Selma Songil Yalcin, Abt. 557
* 14. 9. 85, Sohn Giirkan

Goldhochzeit

Peter und Kathe Bockendorf
friiher Fertigungshilfsstellen, am 29. 10. 1985

Hochzeiten

Detlef und Monika Behrens
Abt. 102, am 18. 9. 85

Bernhard und Brigitte Peters
Abt. 830, am 9. 9. 85

Sterbefille

Josef Blaschka, 71 Jahre

t 19. 10. 85, friher Heidelberg
Salih Kiclikbicakci, 55 Jahre
+ 22. 10. 85, friher Zahnrader
Wilhelm Kuhlen, 77 Jahre

t 23. 9. 85, frilher Schmiede
Jacob Kruchen, 77 Jahre

t 15. 9. B85, friher GieBerei-Betriebe
Petra Nettesheim, 17 Jahre

+ 1. 10. 85, friher Ausbildung
Margarete Pohl, 69 Jahre

t 13. 9. 85, friher Chassis-Montage

erstellen, Vorgangsfolgen und Vorgabe-
zeiten anhand von Zeichnungen fiur neue
Produktionsteile unter Einhaltung von Qua-
lititsstandards und Abnahmevorschriften
festzulegen. Unter Zugrundelegung der zu
erwartenden Auftragszahlen werden Pro-
duktionskosten unter Einbeziehung erfor-
derlicher Investitionen fiir die Beschaffung
von Fertigungseinrichtungen, Vorrichtun-
gen und Werkzeugen sowie fiir Verbrau-
che von Betriebsstoffen und Energien er-
mittelt. Anhand von Personalbedarfsbe-
rechnungen der Abteilung Industrial
Engineering werden Stiicklohnkosten, Ge-
meinkostenstundenléhne und Gehélter kal-
kuliert, die ebenso Eingang in die Produkt-
kosten finden, wie der zu erwartende Ka-
p:talbeschaffungsaufwand fir neue Ein-
richtungen.
Wir kénnen jetzt schon unschwer erken-
nen, daB die Aufgaben, die der neue
Ackerschlepper der Fertigung stellt, weit
Uber den Handlungsrahmen einer Arbeits-
vorbereitung hinausgehen. Spezialistentum
aus fast allen Abteilungen des Werksbe-
reichs wird schon bei den Vorbereitungen
zur Einfuhrung eines neuen Produkts ge-
fordert.
(wird fortgesetzt)

H. Leukens



Schlepper-Verkaufspalette erweitert

Mit der Ubernahme der CASE Schlepper
1394, 1494, 1594 und 1694 aus der Pro-
duktionsstatte Meltham in Yorkshire, Eng-
land, wird das CASE IH-Verkaufsprogramm
um vier interessante Ackerschlepper er-
weitert.

Die Technik der 72 bis 108 PS starken
Schlepper ist langjahrig erprobt und zu-
verlassig. Der serienmaBige Lieferumfang
umfaBt Allradachse mit Zentralantrieb
und Selbstsperrdifferential, lastschaltbares
Hydra-Shift-Getriebe, Selectamatic-Regel-
hydraulik und isomount-gelagerte Fahrer-
kabine.

An diesem MaBstab muB sich der ver-
gleichbare Wettbewerb messen lassen.

Motor
Direkteinspritzer-Dieselmotore aus dem
Werk Meltham mit Thermostatanlage

(Flammgliihkerze im Ansaugrohrenwerk).

Die Vorwahl des gewiinschten Arbeitsbe-
reiches — Kriechgang, Ackergang, Stra-
Bengang oder Rickwartsgang — erfolgt
Uber einen einzigen Gruppenschalthebel.
Mit dem Hydra-Shift-Schalthebel am Instru-
mentenbrett erfolgt eine 4-fache Gangab-
stufung ohne zu kuppeln und ohne Kraft-
fluBunterbrechung.

Zapfwelle

Wahrend die 1394 und 1494 Schlepper
serienméaBig mit der umschaltbaren Zapf-
welle 540/1000 Umdrehungen geliefert wer-
den, wird bei den 1594 und 1694 Schlep-
pern der Zapfwellendrehzahlwechsel durch
Umdrehen des Zapfwellenstummels er-
reicht.

Hydraulik

Die Hydraulikanlagen der vier Schlepper-
modelle sind, den Leistungsanforderungen
entsprechend, unterschiedlich aufgebaut.

Schlepper 1394 1494 1594 1694
Nennleistung 53 (72) 61 (83) 70 (95) 80 (108)
kW (PS) Turbo Turbo Turbo
bei Nenndrehzahl 2200 2200 2300 2300
Anzahl der Zylinder 4 4 6 6
Hubraum (Liter) 36 3,6 54 54

Getriebe

Das serienméBige Hydra-Shift-Getriebe ist
ein neues Konzept der Kraftiibertragung
beim Schlepper durch kupplungsloses

Allradantrieb

Alle vier Schleppermodelle werden serien-
maBig mit Allradachsen ausgeriistet, die
tiber einen raumsparenden Mittenantrieb

Schalten. angetrieben werden.
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1394 und 1494 Schlepper haben Oberlen-
kerregelung mit der Besonderheit, daB die
Empfindlichkeit der Regelfeder zur Impuls-
Ubertragung auf das Verhéltnis des Ge-
rategewichtes zum vorgefundenen Arbeits-
widerstand eingestellt werden kann. So-
mit wird sichergestellt, daB die Schlepper-
hinterachse stets optimal belastet ist.
1594 und 1694 Schlepper haben Unterlen-
kerregelung, wobei die Anderungen des
Arbeitswiderstandes von waagerecht unter
dem Schlepper montierten Blattfedern
Ubertragen werden.

K. Sitterle

pit-stop

auspuff sofort service

Der Spezialist fiir Auspuff,
Bremsen, StoBdampfer

Sonderangebot

Allen Case-IH-Mitarbeitern gewéhren
wir einen SondernachlaB von

35%

auf den Rechnungsendbetrag fiir
Ersatzteile und Reparaturen in
unserer Filiale Neuss gegen Vorlage
des Werksausweises.

Pit - Stop Auto Service GmbH
GielenstraBe 5a, 4040 Neuss
Telefon: 21312

Waagerecht

1 CASE-IH Ersatzteillager 9 CASE-IH
Niederlassungsort 14 Schulfach 17 Tau-
melnde Begeisterung 19 Lebensende 21 Nie-
derlassungsort einer CASE-IH Filiale 24 CASE-
IH-Produkt 25 Tapferkeit 27 CASE-IH-
Niederlassungsort, Frankreich 29 Ort in ehem.
Belgisch-Kongo 30 StraBen 31 Stadt in Italien
32 Ursprungsland der CASE-IH 34 Chem. Zei-
chen flr Titan 35 Reserve (Abkdrz.) 36 Provinz
in Frankreich 38 Franz. Filmstar (Abkirz.) 40
Engl. Bier 42 Klang 43 Segelkommando 45
Olpflanze 47 Wichtig. Exportgebiet fiir CASE-
IH-Schlepper 49 Nichtfachmann 50 ..Dorado
51 Registertonne (Abklrzung) 52 Atmungsor.
gan der Fische 56 Sinnbild der Unschuld 57
Staalsschatz 60 Bezeichnung eines CASE-IH-
Getriebes (c = k) 63 Beldubungsmitiel 65
Ahrenborsten 67 Scharfe Kante (nach Bearbei-
tung von Metallen) 68 Ackergerédt 69 namlich
(Abk.) 70 Signalgerat 72 Land in Asien 75
Fischeier 76 ,Stromung" 77 Arbeitnehmer-
Vertretung 78 Arbeitsentgelt

Senkrecht

1 Residenz der Gétter 2 CASE-IH-Niederlas-
sungsort in England 3 Eingetragene Ge-
sellschaft (Abkirz.) 4 Chem. Zeichen fir Lithium
5 Strauchfrucht 6 Fiirwort 7 Tip 8 Dinger 10
Treffpunkt zweier Linien 11 Ausrufung 12
Edelfisch 13 Kummer 14 Baumaschine 15
oder (franz.) 16 engl. lassen 18 Kalte Speise
20 CASE-IH-Produkt 22 Niederlassungsort
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