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AxialfluB-Méahdrescher
1640 - 1660 - 1680

150 Jahre Erfahrung in der Landtech-  Baukastensystem, mit dem durch leich- kennenzulernen und um gleich von An
nik und hochste Qualitatsnormen in der  te Austauschbarkeit der Teile Standzei- fang an ihr Leistungsvermagen voll nut
Fertigung bilden die Grundlage fir die ten auf ein Minimum reduziert bleiben. Zen zu konnen.

hohe Leistungsfahigkeit dieser Ernte- Hinter jedem AxialfluB-Mahdrescher Lassen Sie sich von der Leistungs-
maschinen. Mit ihrem Erscheinen wur- steht die Case-IH-Organisation mit ih- fahigkeit der AF-Mahdrescher Gberzeu-
den neue MaBstabe gesetzt - auf dem ren qualifizierten Handlern, die einen gen. Ihr Case-IH-Handler berat Sie
Markt findet sich nichts Vergleichbares. Service bieten, wie er heute erwartet gern.

Leichte Wartung und beste Zugang- wird.
lichkeit zu den Baugruppen gehbren Allen neuen AF-Besitzern wird ein
ebenso zu ihren Vorzigen wie das Training geboten, um die Maschine
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Die Entwicklung des Mahdreschers
|aBt sich zuriickverfolgen auf die Anfan-
ge des Case-Unternehmens - auf
Cyrus Hall McCormick, der im Jahr
1831 den ersten funktionsfahigen Ge-
treideméaher der Welt baute sowie auf
Jerome Increase Case, der dann 1842
seine Dreschmaschine vorstelite

Heute fuhren AxialfluB-Mahdrescher
von Case IH in der Erntetechnik - sie
sind vorn, wenn es um Leistung und
Zuverlassigkeit im Ernteeinsatz geht
und garantieren durch ihren besonders
schonenden und grundlichen Aus-
drusch beste Ergebnisse.

Das AxialfluBprinzip macht sich beim
Trennen des Korns die Fliehkraft zunut-
ze. Uberflissig dabei wurden Horden-
schiittler, die bei konventionellen Mah
dreschern als Hauptkornverlustquelle
geiten. Dagegen ist es mit dem AF-
System maglich, den Durchsatz zu er-
héhen und gleichzeitig pro Hektar
mehr in den Korntank zu bekommen
Und weil es hier deutlich weniger be-
wegliche Teile gibt als bei konventionel-
len Mahdreschern, zeichnen sich die
Maschinen durch eine auBerst geringe
Storanfalligkeit aus. AuBerdem ist der
Wartungsaufwand minimal

Als Antrieb dienen die neuen super-
starken MAGNUM-Motoren mit Turbo-
lader, die in dieser Einsatzversion

NTE ERNT

durch ihr Leistungsvermbgen zu der
Unverwastiichkeit und Zuverlassigkeit
der AxialfluB-Mahdrescher beitragen

Konzipiert fur den Einsatz auf der
ganzen Welt und gebaut im Case IH-
Werk East Moline, USA, hat die 1600er
Serie sich inzwischen (berall den Ruf
einer sehr leistungsfahigen und unpro
blematischen Baureihe erworben. Bis
heute arbeiten Gber 60.000 AxialfluB-
Mahdrescher in 37 Landern der Erde
und emten beinahe ebensoviel Frucht-
arten - vom Reis bis zum Grassamen
Ein Beweis fir die hohe Tauglichkeit
des AF-Systems in jedem Ermtegut und
bei jedem Klima.




‘l\\lll :\'\\

1. Leistungsfahige Schneidwerke
der Baureihe 1030 und Maispflick-
vorsatze, untereinander austauschbar,

2. Universal-Schragforderer mit ho-
henverstellbarer Einzugsschnecke
und einstellbarem Steinschutz.
Reversiereinrichtung serienmaBig.

3. Rotorfitigel im konischen
Einzugsbereich des Rotors nehmen
das Erntegut vom Schragforderer
auf und versetzen es in eine rotie-
rende Bewegung. Durch die
entstehende Sogwirkung gibt es im
vorderen Bereich des AF keine
Staubbelastigung.

4. Ein einzelner, groBkalibriger

EENIAL

EINFACH

Rotor ist das einzig bewegliche Teil

im gesamten Dresch- und Separier-

bereich. Das Erntegut wird zwi-

schen Rotorgehause und Rotor ent-

langgefihrt und dabei kornscho-
nend ausgerieben.

8. Von der Kabine aus kann die
Rotordrehzahl — in zwei Drehzahl-
bereichen — stufenlos elektro-me-
chanisch den Einsatzbedingungen
angepaBt werden.

Der drehmomentstabile Variator
sorgt fur einen zuverlassigen und
stabilen Rotorantrieb.

6. Der dreigeteilte Dreschkorb
kann in weniger als 30 Minuten
gewechselt werden — Zeitgewinn,

Dreschkorbe mit unterschiedli-
chen DurchlaBéffnungen kénnen
variabel, gemaB den Erntegutbe-
dingungen, verwendet werden. Der
Dreschkorbabstand ist durch Zen-
tralverstellung einstellbar.

7. Je nach Erntegut kénnen im Se-
parierbereich gitterstabférmige oder
gestanzte Korbe in kurzester Um-
rustzeit eingebaut werden.

8. Korner, Kurzstroh und Kaff wer-
den Gber Schnecken gleichmaBig
und ohne Schwingungen zu den
Sieben transportiert.

9. GroBflachige, gegenlaufig arbei-
tende Lamellensiebe gewahrleisten
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beste Reinigung des Ernteguts.

10. Leistungsfahiges Querstromge-
blase (Cross Flow) mit Luftansau-
gung Uber die gesamte Maschinen-
breite gewahrleistet eine auBerst
gleichmaBige Windverteilung auf
die gesamte Siebflache.

Stufenlose Drehzahlverstellung
aus der Kabine

11. Integrierter Strohhacksler bzw.
integrierte Strohauswurftrommel

42. Durch zwei Strohverteilerschei-
ben wird das gehackselte Stroh
ber die gesamte Schneidwerks-
breite gleichmaBig verteilt

1]

13. Direkter Zugang Uber eine
klappbare Leiter zum Motor und
Rotorantrieb.

14. GroBer Kraftstoffvorrat fur einen
langen Arbeitstag.

15. Hubraumstarke und leistungs-
fahige Case IH Motoren sorgen fur
den notigen Antrieb.

16. Der groBvolumige Korntank ist
hinter der Kabine angeordnet —
gunstige Gewichtsverteilung. GroBe
Durchfahrtshohen beim Entladen
sind gegeben

17. Die serienmaBige, nach mo-
dernsten Gesichtspunkten gestalte-

te Komfort-Kabine bietet dem Fah-
rer ein ideales Arbeitsklima.
SerienmaBige Klimaanlage, Hei-
zung, Iso-mount-Lagerung sowie
ergonomisch angeordnete Kontroll-
und Bedienungselemente tragen
zum Wohlbefinden des Fahrers bei.
Der Fahrer hat eine hervorra-
gende Sicht aufs Schneidwerk und
sehr guten Zugang zur Kabine Uber
die elektrisch schwenkbare Leiter.

18. SerienmaBig hydrostatischer
Fahrantrieb. Die Fahrgeschwindig-
keit kann den Ernteverhaltnissen
stufenlos angepaBt werden — ho-
here Leistung.



Hohe Schnittgeschwindigkeit
Forderschnecke mit rwei Drehzahlen
Automatische Haspeldrehzahistouerung
Hydraulische Haspelverstellung

Das 1030er Schneidwerk

Case IH entwickelte eine Schneid-
werksserie, die wohl zum Besten auf
dem Markt gehdrt. Ob verfilztes Lager-
getreide, langes oder kurzes Stroh -
selbst bei einer Schneidwerksbreite von
sechs Metern kein Problem

In funt verschiedenen Abmessungen
von 3,70 bis 6,10 Metern erhaltlich, ist
das Schneidwerk auf das Leistungsver-
mogen des AF-Mahdreschers perfekt
abgestimmt

Seine Hohenverstellung erfolgt per
Daumenschalter, der sich am Knauf

des Steuerhebels fur den hydrostati-
schen Antrieb befindet.

Das Schneidwerk wird mit einer Druck-
speicherfederung in seiner Position ge-
halten. Dies und seine glatte Unterseite
gewahrieisten einen blitzsauberen
Schnitt, auch im schwersten Erntegut.

Angekoppelt wird es durch einfaches
Herantahren des Mahdreschers. Mit
Schnellkupplern fir Hauptantrieb und
Hydraulikfunktionen nimmt dieser Vor- {
gang nicht langer als zwei Minuten in
Anspruch

Mit einer Schnitigeschwindigkeit von
1064 Zyklen pro Minute gibt es fur den
AF auch bei schweren Einsatzen und
hohem Arbeitstempo keine Probleme.

Der Taumelantrieb des Messerbal-
kens ist fr hohe Belastungen ausge-
legt. Er ist im Olbad gekapselt, was
seiner Kihlung dient und ihn gegen
Verunreinigung schitzt. Eine Stein-
schutzleiste direkt hinter den Messern
hilft zu verhindern, daB Steine an die
Einzugsschnecke gelangen und diese
beschadigen

Einzugsschnecke

Die Schnecke hat einen Durchmes-
ser von 600 mm, ist ausgerustet mit
breiten Windungsblechen fir jedes
Erntegut und doppelten Abstreifieisten
zur Vermeidung des Wickelns

Die in funf Reihen zu je drei Stuck
angeordneten Einzugsfinger belbrdern
das Erntegut zum Einzugskanal. Sie
sind leicht einzustellen

Es kbnnen zwei Drehzahlen gewahit
werden, die jedem Erntegut gerecht
werden: 175/min far die meisten
Fruchtarten und 140/min etwa far
Raps oder Erbsen. Damit ist ein ange-
messener Transport des Erntegutes
von den Messern zum Férderkanal ge-
wahrleistet

Haspel

Dei einfache Beherrschung der Has-
pelfunktionen sichert eine einwandfreie
Zufuhrung des Erntegutes an Messer
und Einzugsschnecke

Hohen- und Horizontalverstellung er-
folgen Gber Kippdruckschalter auf der

Bedienungskonsole. Auf Grund zweier
maglicher Anlenkpunkte fur die Hubzy-
linder der Haspelaufhangung gibt es
auch bei hochwachsenden Sonder-
frichten keine Probleme.

Der Anstellwinkel der Haspelzinken
laBt sich ohne Werkzeug einstellen -
eine groBe Erleichterung fir den Fah-
rer, besonders im Lagergetreide.

Die Haspeldrehzahl (0 bis 50/min) ist
stufenlos von der Bedienungskonsole
aus variierbar; eine automatische Has-
peldrehzahisteuerung gehort bei 1660
und 1680 zur Standardausrastung.

Diese Einrichtung koppelt die Has-
peldrehzahl im gewlnschten Verhaltnis
an die Fahrgeschwindigkeit. Ein Nach-
regein auf Grund unterschiedlicher
Erntebedingungen erGbrigt sich.

Dies ist eine wesentliche Bedienungs-
erleichterung und spart Zeit und Geld,
auch indem Ernteverluste vermindert
werden



Reversiereinrichtung
Einstellbarer Steinabweiser

Hangparalleiversteilung

TRANSPOR

Sc
Der durchsatzstarke Einzugskanal
weist zwei wichtige eingebaute Sicher-

heitseinrichtungen auf:
1. Die untere Forderkettentrommel ist
so eingestellt, daB Fremdkdrper nicht
passieren kinnen und den Rotor errei-
chen
2. Mit der serienméBigen Reversierein-
richtung lassen sich etwaige Verstop-
fungen im Schneidwerk- und Einzugs-
bereich schnell aufidsen. Das erhéht
die Einsatzsicherheit.

Wegen des héheren Durchsatzes
verfligt der 1680 Gber einen auf 138 m
verlangerten Einzugskanal.

T DES
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Mit Hilte dieser Zusatzausrustung
wird das Schneidwerk immer automa-
tisch parallel zur Bodenkontur gehal-
ten. Das ist bei hangigen und higeli-
gen Flachen besonders dann von Vor-
teil, wenn breitere Schneidwerke
eingesetzt werden. Sie verhindert, daB
die hangabwarts gelegene Seite (ber
den Boden schiebt, wahrend die ande-

rial mt groflom Auinahmeenmogen

ERNTEGUTES

re in der Luft maht. Das System ist auch
auf manuellen Betrieb umschaltbar.

Stevergeil L

Mit einem Verstellwinke! von jeweils bis zu 4° zur
Horizontalen ergeben sich Hohenunterschiede

zwischen 26,5 und 43 cm
je nach Schneidwerk.




Universalrotor
GroBer Umschlingungswinkel

Drehmomentstabilisierender Antrieb

Leichte Einstellbarkeit

Universal-Rotor

Beim exklusiven Ein-Rotor-System
des AF ist der Rotor das einzig beweg-
liche Teil beim gesamten Dresch- und
Separiervorgang

Dieses System bietet gegendiber an-
deren einige grundiegende Vorteile.

Das Prinzip ist einfach: Das Fligelrad
vorn am Rotor bringt das Erntegut in
eine schraubenférmige Bewegung.
Gleichzeitig saugt es Luft aus dem vor-
deren Bereich an und sorgt fir klare
Sicht auf das

Schneidwerk. Es gibt
keine Staubbelastigung. Wahrend das
Dreschgut wendelidrmig am Rotor ent-
langgleitet, wird es auf sehr schonende
Weise einer mehrmaligen Dreschvor-
gang unterzogen. VerschleiBarme
Reibnocken auf der Rotoroberflache
bewirken diesen Mehrfachdrusch mit
den besten Ergebnissen bei hohem
Durchsatz und einen minimalen Bruch-
kornanteil

Der Rotorantrieb
Dei Rotordrehzahl ist innerhalb zwesi-
er Bereiche stufenlos regelbar - von
280/min im niedrigen Bereich zum
Drusch feinerer Samen und bis zu
1260/ min (1050/min beim 1680) flr
schweres Erntegut. Eingestellt wird sie
per Knoplfdruck von der Kabine aus
und gleichzeitig digital angezeigt auf
einem Display der Armaturenkonsole.
Der drehmomentstabilisierende Va-
riator regelt den Antrieb zum Rotor ein-
schiieBlich der automatischen Riemen-
spannung, die sich der Belastung an-
pabt.

Der Dreschkorb

Der Abstand der Dreschkbrbe zur
Anpassung an das Erntegut wird mit
nur einem Hebel (Ratschenmechanis-
mus) eingestellt. Ein Umbau des
Dreschkorbsatzes auf Maisdrusch oder
Erbsen ist in etwa 30 Minuten erledigt

Der groBe Umschlingungswinkel der
Dreschkirbe um den Rotor garantiert
ein sehr effektives Dreschen und Sepa-

rstedng Oas [reschion

Abatanche

rieren unter allen Bedingungen. Drei-
geteilte Separierkirbe fir alle Getreide-
arten befinden sich am unteren rick
wartigen Ende des Rotorgehauses
Hier wird der letzte Rest des Getreides,
der zusammen mit dem Stroh den
Dreschkorb durchlaufen hat, getrennt
und aufgefangen

T O R

Rotordrehzahl/ min, Modell 1660
280 650
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Eine verbesserte Kraftiibertragung
des Riemens ergibt sich durch die ver-
gréBerte Kontaktflache mit den Rie-
menscheiben aufgrund seiner beidsei-
tigen Zahnung




Kornzulihrung vom Vorbereitungsboden
Verstelibare Lameilensiebe
Férdersiarke Elevatoren

Verstellbares Geblise

GroBes Korntankvolumen

Vier Schnecken (fanf beim 1680) for-
dern das gedroschene Korn zu den
Sieben, deren gegenlaufige Bewe-
gung eine hohe Abscheidung bei
gleichmaBigem Durchsatz gewahriei-
stet.

Das obere Lamellensieb hat zwei
Verstellmoglichkeiten (beim 1680 drei)
und laBt sich somit an das jeweilige
Erntegut anpassen. Das untere Sieb ist
ebenfalls zu diesem Zweck verstellbar

Kérner- und Uberkehrelevator
Die AxialfluBmahdrescher sind mit
durchsatzstarken Kornerelevatoren aus-
gerlstet, die einen zigigen Transport
des Erntegutes gewahrleisten. GroB
ausgelegte biegsame Gummischaufein
auf der Elevatorkette und
eine hohe Fordergeschwindigkeit der-
selben sorgen fir einen schnellen und
schonenden Transport des Korns in
den Korntank. Unausgedroschene
Ahrenteile werden durch den Uber-
kehrelevator noch einmal dem Rotor
2zum Dreschen zugefihrt.

Wahrend das gedroschene Korn
Uber und durch die Siebe lauft, wird es
durch den Luftstrom des variablen Ge-
blases von Kaff und Kurzstroh gerei-
nigt. Die Geblasedrehzahl ist per
Schalter von der Kabine aus regulier-
bar. Sie wird auf der Bedienungskonso-
le digital angezeigt.

Solite die Drehzahl des Reinigungs-
geblases einmal abfallen, ertdnt in der
Kabine ein Signal.

Korntank: Forderschnecke (1680)

Korntank

Das Fassungsvermdgen der Korn-
tanks ist der hohen Dreschleistung der
Méhdrescher angepaBt. Kurz bevor
der Korntank voll ist, wird der Fahrer
durch ein akustisches Zeichen und
eine Blinkleuchte darauf hingewiesen;
gleichzeitig schaltet sich die Rundum-
leuchte auf dem Kabinendach ein, um
die Abtankbereitschaft zu signalisieren.

Der gesamte Korntankinhalt wird in
weniger als zwei Minuten entleert. Der
groBe Schwenkbereich des hydraulisch
gesteuerten Entladerohres erlaubt das
restiose Fllen gréBler Transportfahr-
zeuge ohne zeilraubende Rangierar-
beiten, da in jeder Schwenkposition ab-
getankt werden kann,
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Strohverteiler serienmdéBig

Die AwialfluB-Mahdrescher sind stan-
dardmaBig mit einem leistungsfahigen
Strohhécksler ausgeristet. Hier stehen
zwei Drehzahlen zur Verfiigung:
3500/min zum Hackseln und 750/min
far normalen Strohauswurf. Einziehbare
stehende Messer erlauben ein schnel-
les Umschalten am Vorgewende oder
zum Schwadablegen. Sie sind auBer-
dem verstellbar, um die Hacksellange
Zu variieren. Alle Klingen schneiden

Strohhacksieraninet:

beidseitig (lange Lebensdauer).
Die grofien Strohverteiler verfigen Strohauswurftrommel geliefert werden,
Uber verstellbare Gummileisten. Damit die an der gleichen Stelle montiert ist.

ist auch bei unterschiedlichem Erntegut

eine gleichmaBige Vertelung Uber die

gesamte Schnittbreite gewahrleistet.

+ ‘ ¥ Auf Wunsch kénnen die Mahdre-

FIRRDE (v B ’ B7: rai scher anstatt eines Hackslers mit einer
s SRR - < - P
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Motor

Ihre Leistung beziehen die Axialflu-
Mahdrescher von den einsatzbewahr-
ten 59- und 83-Liter-Case-IH-Diesel-
motoren. Sie gehdren zur gleichen Mo-
torenbaureihe, die auch in den super-
starken Magnum-Schleppern ihren
Dienst tun. Deren Sparsamkeit und Zu-
verlassigkeit ist belegt.

Diese Turboladermotoren, die zum
Teil auch dber einen Ladeluftkihler ver-
fagen, bringen hohe Leistung mit reich-
lich Reserven fir Einsitze unter
Hochstbelastung.

Bevor die angesaugte Luft das zwei-
stufige Luftfilter erreicht, werden bereits
95% der Verunreinigungen durch ei-
nen Zyklon dber den Auspuff abge-
schieden. Das verlangert die Filter-
standzeiten erheblich,

Motorkahler, Olkthler und Verdamp-
fer der Kiimaanlage verfigen Uber

Motor-Luftiter

Hydrostatischer Antrieb

Der hydrostatische Antrieb hat sich
seit Einfihrung der ersten AF-Mahdre-
scher im Jahre 1979 hervorragend be-
wahrt.

Bei diesemn von Case |H entwickelten
Getriebe wird die Fahrgeschwindigkeit
mit einem Hebel stufenlos und prazise
geregelt. Das geschieht innerhalb von
drei Gangbereichen. Motorbremsung
ist mit diesem System moglich. Wir-
kungsvolle hydraulisch betatigte Schei-
benbremsen im Getriebegehause brin-
gen den Méahdrescher in allen Situatio-
nen sicher zum Stehen.

einen eigenen Luftkanal zwischen
rotierendem Kihlluftsieb und
Motor. Damit wird sichergestellt,
daB der Motor stets mit der
richtigen Arbeitstemperatur
lauft. Sollte die Tempe-
ratur der Kihiflis-
sigkeit den
erlaubten

Wert Gber-
steigen, was
praktisch ausge-
schlossen ist, ertont
in der Kabine ein
Warnsignal

5,9 und 8,3 I-CASE-Motoren
Rotierendes Mihlluftsieb am Heck
Hydrostatisches Getriebe

P lanha Sohall

Roberencies Kiuni iftseb

ANTRIESEB




Der Fahrerstand

Wenn Sie die 1,50 m breite Kabine
betreten, sind Sie umgeben von solider
Qualitat und geschickt angeordneten
Bedienungselementen. Die Ausstat-
tung ist in jeder Hinsicht komplett. Und
die Arbeit mit einem dieser AxialfiuB-
mahdrescher ist ein Erlebnis. Was wohl

am meisten beeindruckt, ist der unge:
wahnlich leise und fast vibrationsfreie
Lautf der Maschine. Die schallgedamm
te Kabine ist auf Iso-mount-Elementen
gelagert, somit ergeben sich niedrige
Gerauschpegel ab 79 dB (A)

Bedienungsorgane

Mit der Gbersichtlichen und
kompletten Instrumentierung so-
wie den elektrohydraulischen
Bedienungsorganen ist der
Mahdrescher problemios be-
herrschbar, so daB seine Lei-
stungsfahigkeit immer voll ge-
nutzt werden kann

2Zur Rechten des Fahrers sind
in bequemer Reichweite die
wichtigsten Funktionen angeord-
net. Hier befindet sich auch der
Steuerhebel fir den hydrostati-
schen Antrieb, mit dem die Fahr-
geschwindigkeit vorwarns wie ruckwans
stufenios gewahit werden kann. Dazu
gehort ein Daumenschalter zum Anhe-
ben und Absenken des Schneidwer-
kes. Rechts davon sind die Schalter fir
samtiiche Schneidwerksfunktionen, fur
den Rotor, den Schneidwerksantrieb
und die Reversiereinrichtung far
Schneidwerk und Schragftrderer un-
tergebracht. Die Reversiereinrichtung
gehdrt bei allen Modellen zur Standard-
ausrustung - ber einer eventuelle
stopfung genigt ein Knopfdruck

2N Ver

Eine funfstufige Klimaanlage sorgt bei
jeder Witterung fir ein angenehmes
Arbeitsklima. Der bequem gepolsterte
Fahrersitz bietet eine besonders gute
Beinauflage, eine automatische Ge-
wichtsanpassung und ist in der Hohe
sowie nach vorn und hinten verstellbar.
Auch die Lenksaule 1aBt sich in finf ver-
schiedene Positionen einstellen. Mit
der hydrostatischen Lenkung ist der
Mahdrescher leicht zu mandvrieren
hier macht sich auch seine gegenuber
konventionellen Maschinen geringere
Lange positiv bemerkbar,

Fir die Haspeldrehzahl gibt es
zwei Einstellmoglichkeiten: Die
manuelle sowie die Autormatik
mit selbsttatiger Anpassung an
die jeweilige Fahrgeschwindig-
keit mit vorwahibarem Drehzahl-
verhaltnis

Rechts an der A-Saule befin-
det sich im direkten Blickfeld der
Kérnerverlustmonitor. Mittels vier
Sensoren ist die Kontrolle Gber
einen moglichen Verlust gewahr-
leistet, Das Gerat arbei-
tet fahrgeschwindigkeits-
abhangig, so daB jeweils
die tatsachlichen Verluste an-
gezeigt werden

Der in der Dachkonsole an
gebrachte Funktionswachter
uberwacht neun verschiedene
Antriebsdrehzahlen: Schragfor-
derer, Rotor, Strohhéacksler, Geblase,
Siebkasten, Kérnerschnecke, Uber
kehrschnecke, Kihlluftsieb und Stroh-
verteilerscheiben. Fallt bei einer dieser
Funktionen die Drehzahl unter 70%
des Sollwertes ab, ertont ein akusti-
sches Warnzeichen, Warnleuchte

FORT

und Digitalanzeige weisen auf die Fehl-
funktion hin

Motor-, Rotor- und Geblasedrehzahl
sowie die Fahrgeschwindigkeit werden
digital angezeigt. Soliten Oldruck oder
Kihlwassertemperatur vom Normalwert
abweichen, ertont ein Warnsignal




Zugang ru Wasser. und Olkiier

Tagliche Wartung

Hohe Produktivitat bei geringen
Standzeiten - das war eine Hauptvorga-
be bei der Entwicklung der AFs. Und
mit weniger beweglichen Teilen gibt es
auch weniger zu warten,

Die tagliche Wartung ist dank der gu-
ten Zuganglichkeit der AxialfluB-Ma-
schinen im Nu erledigt. Es sind taglich
nur acht Schmierstellen zu bedienen.
Die Antriebskomponenten verlangen
nur wenig Aufmerksamkeit, da vieles
selbstnachstellend ist. Die Maschinen
sind so eher auf dem Feld und ernten
mehr,

Uber die Heckaufstiegsleiter sind
problemios von der Wartungsplattform
aus Motordistand und Kihiflissigkeits-
stand zu Uberprifen. Das Betanken er-
folgt ebenfalls bequem von der Leiter
aus.

Die geraumige Wartungsplattform bie-
tet einen sicheren und leichten Zugang
2u Luttfilter, Batterien, Hydraulikdlbehal-
ter und zu den Rotor-Antriebselementen

Das rotierende Kihiluftsieb sorgt far
einen sauberen Luftstrom zu Motor-
und Olkihler. Es befindet sich oben am
Heck und somit abseits des starken
Staubanfalls, Motor- und Olkihler sind
durch eine Wartungsklappe direkt zu-

ganglich und leicht von Staub oder Leichter Zugang rum Motor
Kaff zu reinigen Minimale tagliche Wartung

Leichter Zugang zu den

LEICHTE WARTUNSE




Schneidwerk

hydraulische HaspelhGhen- und
-horizontalverstellung,
hydrostatischer Haspelantrieb
Schneidwerksentlastung,
Druckspeicherfederung

Schnittbreite, serenm.wahiw,

Maispflicker
4redhig, Sreihig, Breihig
Reihenabstande

Dreschen und separieren
Bauart

Rotordurchmesser
Rotorlange
Rotor-Drehzahibereich

Dreschkorb

Gesamidreschflache
Korbeinstellung
Komervorbereitungsboden
Integrierter Strohhécksier

Reinigung
Kurzstrohsieb
Komersieb

Totale Siebflache
Reinigungsgeblise
Geblasedrehzahl

Férderelemente und Korntank
Uberkehrelevator

Kornerelevator

Korntankvolumen
Entladeschnecke
Entladehthe
Entladegeschwindigkeit

Bereitung
Antriebsrader
Lenkréder
Radstand

Motor

Modeil

Leistung, SAE

bei Nenndrehzahl
Anzahl der Zylinder
Kraftstofftankinhalt

0-50 min~'

3,70 m/430 m

70, 75 und B0 cm

ldngsgerichieler Rotor

610 mm

2822 mm

2 stufenios regelbare Bereiche
langsam 280 bis 650 min™'
schnell 530 bis 1260 min™~’
dreiteilig, enstellbar, mit
Leisten und Drahlen

529 m®

stufenios

4 Schnecken

Standard

einstellbare Lamellen
einstellbare Lamellen

402 m?

Cross Flow®-Querstromgeblise

verstellbar von 380 bis 1200 min™'

152 x 203 mm, Oben-
Antrieb, Rollenkette mit
Gummischauleln

152 x 279 mm, Oben-
Antrieb, Rollenkette mit
Gummischaufeln

5110 Liter

hydraulisch schwenkbar
378 m

max. 4,15 m*/min, abhangig
vom Emtegut

28L-26,12PR
136 - 24,8 PR
351m

B6TA-590

132 KW (180 PS)
2500 min~'

6

350 Liter

Abmessungen (Standard-Getreideausfihrung)

Gesamibreite ohne
Schneidwerk inkl. Motor
und roberendes Luftsieb
ohne Aufstieglerter
Gesamiidnge ohne
Schneidwerk

b
Gewicht 0. Schneidwerk

32T m

678 m
395 m
8400 kg

430 m/490 m

70, 75 und 80 cm

langsgerichieter Rotor

610 mm

2822 mm

2 stufenlos regelbare Bereiche
langsam 280 bis 650 min™'
schnell 530 bis 1260 min™’
dreiteilig, einstellbar, mit
Leisten und Drahten

529 m*

stutenlos

4 Schnecken

Standard

einstellbare Lamellen

einstellbare Lamellen

402 m*

Cross Flow®-Querstromgeblase
verstelibar von 450 bis 1250 min™'

152 x 203 mm, Oben-
Antrieb, Rollenkette mit
Gummischaufein

152 % 279 mm, Oben-
Antrieb, Rollenketie mit
Gummischaulein

6340 Liter

hydraulisch schwenkbar
378 m

max. 4,15 m’/min, abhéngig
vom Ermtegut

28L-26,12PR
149 - 24,6 PR
351 m

6T 830
158 kW (215 PS)
2200 min™'

6
350 Liter

327Tm

678 m
395 m
9000 kg

4,90 m/540 m/6,10 m

70, 75 und 80 cm

langsgerichteter Rotor

762 mm

2822 mm

2 stutenios regelbare Bereiche
langsam 280 bis 650 min™'
schnell 420 bis 1050 min™'
dreiteilig, einstellbar, mit
Leisten und Dréhten

6,56 m*

stufenios

5 Schnecken

Standard

einstellbare Lamellen
einstellbare Lamellen

5,60 m*

Cross Flow®-Que!

verstellbar von 450 bis 1250 min ™"

152 x 203 mm, Oben-
Gummischauteln

152 x 279 mm, Oben-
Antrieb, Rollenkette mit
Gummischauteln

7280 Liter

hydraulisch schwenkbar
378m

max. 4,15 m*/min, abhéngig
vom Emtegut

245-3212PR
149 -24,6 PR
351 m

6TA 830

349m

6,78 m
395 m
9500 kg

10300+ Schiexcwerk in Sonnenblumen

Schneidwerke

Fur jedes AxialfluBmodell gibt es die
passenden Schneidwerke der 1030er
Serie, ausrustbar mit Tischverlangerun-
gen und Seitenmessern fur Raps oder
speziellen Vorsatzen fir Sonnenblu-
mendrusch.
Schneidwerkwagen

Um einen sicheren Transport des
Schneidwerkes zu gewahrleisten, ist ein
Spezialanhanger erhaltlich. Das
Schneidwerk laBt sich hier sicher befe-
stigen und an den Mahdrescher an-
hangen.
Hangparallelverstellung

Besonders fir hangiges und higeli-
ges Gelande geeignet. Die Einrichtung
fuhrt das Schneidwerk autornatisch im-
mer parallel zur Bodenkontur und ga-
rantiert so einen stets einwandfreien
Schnitt.
Erbsendruschausristung

Zum Ernten von Erbsen, Bohnen und
ahnlichen Dreschirichten sind perfo-
rierte Elevatorklappen zum Abscheiden
von Verunreinigungen erhaltlich.
Hektarzihler

Bei Gberbetrieblichem Einsatz und
fdr Lohnunternehmen ein sinnvolles
Zubehér — zahlt die taglich und insge-
samt gedroschene Flache.

T1TAUSRIUS

Auf Wunsch kbnnen die AF-Mahdre-
scher mit einem hydrostatischen Hinter-
radantrieb ausgerustet werden,

Zum Verteilen der Spreu bietet
Case IH Spreuverteiler an, die unter-
halb des Siebkastens befestigt werden
und wie ein Geblase arbeiten.

T UNGE

Siebe

Zum Dreschen von Mais und Son-
derfrichten steht eine Vielzahl von Sie-
ben zur Verfligung. Fragen Sie lhren
Case IH-Handler.



