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FuBibremsen: 554/644 |
Bremsscheibenstarke neu (mm) 126—128 )
Einbauspiel axial minimal (mm) 1.0 15
Einbauspiel axial maximal (mm) 60— 80 ;
Belagoberflache Planparaliel (mm) 015
Schmiermittel, Fuhrungsflachen
Kugelbahnen Never seez
Bremsverzogerung bis 20 km/h 25 % / min |
iber 25 km/h 40 % / min
Pedaispiel (mm) 30,0355 i
(gemessen am Pedalanschlag)
Pedalspiel 744/844 1 mm gemessen zwischen Pedal und Hauptbremszylinder t
*
Handbremse: " i
Einstellung in 3. Zahnraste des Segments max. Bremsung
Bremsverzégerung 20 % / min
Aliradachsen: Typ APL 1551
Typ APL 3052
stal. AbreiBmoment: 100—120 daNm (mkp)
Oltilimenge: Achsbricke ca. 6,0 |
j@ Planetentrieb ca. 10 |
Vorspur: 0—1 mm
Hydraulische Lenkung Typ . Servostal 100* v
Bosch Tandempumpe Lenkungspumpe Férdermenge drucklos Motor 2100 U/min
Lenkungsdruck 100—110 bar 28.0 Vmin

Allradachse mit Schrauben
Standardachse Freigang zwischen Spurstangenhebel und
Anschiag 2 mm

Lenkungsanschlag:

Pumpenbefestigungsschrauben: 4 5—5 daNm (mkp) ‘

Schiuptpriifung: Motor lauft, Lenkung gegen den Anschiag, Oltemperatur 60 C,
bei 0.8 daNm sind max. 2 U/min. erlaubt

Regelnydraulik K 105 L

Umiautdruck 8 bar 1

Abschaltventil . 165— 5 bar

Sicherheitsventil im Steuergerit 185— 5 bar

Lastsicherheitsventil im Zylinderkop! 200—10 bar

Anzug der B gungsschrauben 50 daNm (mkp)
554/644 744/844

Fordermenge bei

Nenndrehzahl| 28,6 /min 29.9 /min

Fordermenge min.: 150 bar Motor 1900 U/min. 18.0 I/min
Minwels: Vor Ausbau des Steuergerites Hubarme absenken und
Absenkdrossel im Zylinderkop! schileBen

P

der Endabschaitstange
1. Der Hydraulikkolben wird mit PreBluft in hanlﬂ_‘llawmmcn gehalten
2. Der Kraftarm liegt an der Gehiuseruckwand an’
3. Bedienungshebel tir Zugwiderstandsregelung steh) ganz oben
4. Das Klemmstick so aul der Stange lestklemm daB die Steverkante des
Steuerschiebers 2—3 mm aus dem Steuergerifherausgezogen wird
Kontrolle: Freigang am Hubarmende 210 mm
Aegelbereiche

Zugbereich 4 500 kp
Druckbereich 650kp
Hubvermbgen max.: {Am AnschluBipunkt unteods
Lenker) 2900 kp
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Ab-mmd | Get '-tmr;‘-hnuw Aufls |r;u Uhl'r'll'dquln] stange 1214 + 0.3 mm
2. Regeltiihistift im Krafthebergehiuse
Abstand Fuhrungsrolle — Hydraulikgehdusehinterkante 91.0 + 0.5 mm
4 Ubertragungsstange rum Regeluhisin: ¢
Abstand Unterkante Ubertragungsstange Hydraulikgehuse 1244 * 0.2 mm
Hebeleinstellungen:
Zugwiderstandhebel: (Auerer Hebel)
a) Klemmscfrauben beider Bedienungshebel sind gelost. der Motor lauft
b) Zugwiderstandshebel in 0" -Punktstellung
(Hebal 70 mm vom oberen Anschiag gestelit)
c) Steliwelle nach hinten drucken, bis die Hubarme _Heben beginnen
d) Zugwiderstandshebel auf Stelirohrwelle festklommen
2. Lageregeihebel: (Innerer Hebel) "
a) Lastarme und Zugwiderstandshebal sul unterster Position, Motor lauft
b) L 2l auf 1015 mm dber tistste Pdsition stellen
¢) Stelirohrwelle mittels Gabelschiutsel nach hinten verdrehen bis Hubarme
zu heben beginnen
lle: Lageregelhebel ganz nach oben ziehen, Hubarme mussen noch 2—10 mm
Freigang nach oben haben

Zusatzanlage Bosch:

Sicherheitsventil 185 * 5 bar

im Vorschaltblock

Anzugsdrehmomonte

Betestigungsschrauben 2.5 daNm (mkp)

5,0 daNm (mkp)
2.5 daNm (mkp)

Stoplen-Umschaltkolben
Halteschrauben Uberdruckventil
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p T
- Technische Einzelheiten 554/644 % T44 844 -
Dieselmotor 4 Zyl. 4-Takt 4 Zyl. 4-Takt 4 Zyl 4-Takt Einspritzaniage
Tve D-208 D-230 - Forderbeginn e it o
Nenndrehzah! (U/'min.) 2180 2300 2300 Einspritzdruck bar 205—213 205—213 205213
Obere Leerlauldrehzahl (U min.) 2370—2410 2480—2540 24802540 Einspritzduse Bosch Enspritzpumpe Bosch
Untere Leerlauldrehzahl (U/min.) 650—750 650—750 650—750 554 — DLL <150 52641 — VA4NOH1090CA 8—2
Filimengen in Liter 554/644 744 Max. Drehzahl der Zaptwelie 644 — 150 S 2641 — VA4/10 H 1090 CA 84
Motor 90 9.0 540 / 1000 680/1205 71011270 7101270 744 — DI S417  — VA4/10H 1150 CR 68—3
Getriebe (Agriomatik) 350 350 Nennleistung PS 54/80 67 75 844 — DU S417T  — VA410H 1150 CR 85
Standardgetriebe 420 420 Max. PS an der Zapiwelle
Getriebe (Allrad) - v 35 bei Nenndrehzahl 49/56 62 69 Elekirische Anlage
Getriebe 16 + 8 350 35.0 Bohrung (mm) 284 984 100,0 Anlasser Bosch JD 12V 4PS 12V 4PS 12V 4PS
Lenkung ca. 05 ca. 05 Hub (mm) 111 1285 1285 Drehstromgenerator G114V 28 A 14V 28 A 14V 28 A
Kralthebergehause 18,0 18,0 Hubraum (mm?) 3382 agn 4034 Spannungsregler AD114 Y ADV14V AD1/14 V
Kuhis 175 195 Zandfolge 1=3—4-2 1—3—4—2 1—3—4—2
Kraftstolfbehalter 740 740 druck bei Anl s Prifung dor Aniage
Planetentrieb 35 a8 drehzahl (ca. 200 U/min.) bar 2224 2224 2-24 a) Gesamte Anlage Pruflampe am Generator B+ und D - ansetzen, Priflampe muB
h Kompressionsdruck untere Leer- bei lautender M 9
und Wechselzeilen (in Stunden) i laufdrehzahl bar 3436 34—36 3436
a) Gber 30°C HD SAE30S1oder HD SAE20 W/40 oder HD SAE10 W 30 1 Durchblasmenge bei n = 750 U/min, b} Generator ohne Regler Prufiampe am Generator B < und D+ ansetzen, Reglerstecker
0" — + 30 C HD SAE20 S1 oder HD SAE20 W 40 oder HD SAE10 W30 | (m¥/h Zyl), je Zylinder 0507 0.5-0.7 05—07 abziehen und D - mit DF uberbriicken. Pruflampe mufl bei laufender
=10 — 0°'C HD SAE10S1 oder HD SAE10 W30 i Ventilspiel bei warmen Motor 9 {sonst dafekt)
1. Wechsa| 20 Std., dann alle 250 Std EinlaBventil (mm) 025 0.25 0.25
"m AuslaBventil (mm) 030 030 0.30 Getriebe- [ d B+ 4 mit Zweit
Standardgetriebe IH-Hy- Tmn Fluid oder SAEBO0 oder SAE 90 EP Wechsel 1500 Std Laufbuchsenuberstand (mm) 0.08—0,12 0.08—0,12 0.08—0,12 Versionen: Getriebe mit Reduziergetriebe 16 8 mit Zweitachkupplung
Getriebe 16 + 8 SAE 90 E Wechsel 1500 Std Motordldruck  bar 10-34 1.0-37 10-37 Agr S 12+ 4 mit Zweit
x Getr: bes 1100 L/min. 12—15 bar 12—1 " =
Agriomatik-S-Getriebe IH-HrT'm Fluid Wechsel 750 Std v-hllnnl e - ‘: 5 ba g 15 bar
., " Lamelienzahl (auBen) Stuck 8 10 10
¢) Hydraulik 4 IH-Hydrauliko! oder IH-Hy-Tran-Fluid Endlamelie Stick 1 1 1
1. Wechsel 250 Std. dann alle 750 Std A fret Salim, * = Abstandscheibe T87 958 R1 -
max ' T r wh r L¥ ! ur Im Mmm
Hhrlich! 2Zylinderkoplschrauben mit Bund *15.0 *150 *150 ?n.s 3:::;‘ 3"03: G.?:Imm lb.a:?'?:fa:? ;‘5" 3 ;ﬂtmm - r
Zylinderkoptstehbolzen * 50 * 850 * 50
- d) Lenkung SAE 90 EP ; Kipphebelbockmutter *70 70 *70 rmenq- bﬁa Wmin. gleich 1900 Motorumdrehungen 8 /min
Planetentrieb SAE 90 EP Wechsel 1500 Std | Duumlm Stehbolzen 15 15 15 gen und Oltemp, (~ 70" C) S sec
f) Alirad mit SAE 90 EP 1. Wechsel nach 20 Std., danach alle 750 Sid. Stehbal, 12 12 1.2 Z {mm) 0.1—0.3
Planetengetniebe ; l(mm«;mmnmrwallu 15 135 15
g) Bremsanlage IH-Hy-Tran-Fluid Wechsel 1500 Std, Druckentlastungsventil 45 45 45 m
Mutter Einspritzpumpenwelle 7.0 7.0 70 Lamellenpaketschrauben 2.5 daNm (mkp)
Kiemmschraube Einspritzpumpennabe 2.5 25 25 Aitzelwellen-Vorspannung 50-75kp 1
Filterpfiege Zentraistopfen Pumpenverteilerkop! 50 50 50 Difterential-Vorspannung 744/844 ney 55kp
Motorolfilter Wechsel mit Motors! Hauptlagerschrauben 10K, 10.9 115 *11.5 "115 singelaulen
Getrigbedlfilter Wechsel mit Getriebedl Agriomatikes Hauptiagerschrauben 12K. 12.9 140 140 140 & Vorlegewslie-Vorspannung 744844 40kp
- Getriebesaugsieb Reinigung bei Olwechsel 1 Haupt -Vollschaftschraube 10.9 165 165 165 Zaptwelien-Vorspannung 744844 1.0-: 5 kp
Hydraulikolfilter Wechsel mit Hydraulikol Actitung' vor- und """_v olischaftschraube 12.9 200 200 200 5 Schnur und Federwaage pruten) 08—1.2 kp
Kraftstottvorfilter Wechsel alle 750 Std. Feinfilter nichl mﬂ - o 1 e g'u-unw Tellerrad (mem) B & _ 02-025mm
Kraftstofteintilter Wechsel alle 2000 Std. mm{ mrm“ wouuhm; i2b 1%‘3 120 3 i 20 g "“'.mr- ebe 3 ghiter im Ge g
] I Schwungrae schr 10.0 10, 100 : 3
Trockenluftfilter Vorabscheider alle 10 Sid. reinigen Keilriemenschraube tSpmnoiamenm 80 80 8.0 "
Filterwechsel alle 1000 Std. oder jahrlich Keilriemenscheibe (Klemmring) 65 65 85 L
Wechseln bei Aulleuchten der Warnlampe, Zwischenradschraube (Volischaht, Ao :
links. Loctite) 105 105 105 R o




