HARVESTER

EINSTELLEN DER KNUPFER
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l. Garnspannung an den Garnspannplatten je 0,9-1,8 kg

Abb. 1
0,9-1,8 kg

EinstellungamBal-
lenkanal so vor-
nehmen, dafi ein
fester, gut geformter Ballen entsteht. Das
Ballengewicht darf den vorgeschriebenen
Maximalwert nicht Uberschreiten (vgl. Be-
triebsanleitung!). Beim Abpressen von Heu
sind die Haltekeile in vielen Féllen nicht
notwendig.

Il. Spannung am Knipferhaken

Abb. 2
3,6-4,5kg
Knipferantriebswelle

KNUPFERANTRIERSWELLE

Einfddeln des Bindegarns

Bindegarn so einfddeln, wie in
Abb. 1 gezeigt. Dann Garnenden
am hinteren Teil des Ballenkanals
festbinden oder mit der Hand
festhalten. Knipfermechanismus
auslésen und Maschine von Hand
durchdrehen, so daf} die Nadeln
das Garn in dte Garnhalteschei-
ben legen. — Nach beendetem
Knipfvorgang muBB das um die
Kniipferhaken geschlungene Bin-
degarn abgezogen werden.

Kniipferhakenspannung, wie in Abb. 2 gezeigt, messen. Bei
einem Zug von 3,6 bis 4,5 kg (8 =10 Ib.) muB sich der Knip-
ferhakendaumen gerade abheben.



Einstellen des Knipferantriebs

Freigang der

Baumuster Beschreibung I Steﬂun.g Eingriff der Zéhne | Enden der
' des Keils Packerarme
| |
B-45 Mk. 1 e | ineiner | 7- uﬂg B i 38-51 mm
i mit geraden Packerarmen | im Uhrzeigersinn i
(dltere Ausf.) | Geraden abgezahit [ (12"-27)
B-45 Mk. 2 ; | ineiner | 6 uaﬁ ; 29-35 mm
(nevere Ausf.) mit versefzt cngeordneien Packerarmen | Geraden :Egezlggil?ersmn (1/s"=1%a")
_‘ g . 11. Zahn im 51-76
AR z | In einer Umgekﬁhr'en - mim
Maschinen der Ifd. Produktion Geraden| Uhrzeigersinn | (2*-31
| abgezdhlt |

B-46 Sammelpresse

Uberpriifen der Knipfer

Beim Auftreten von Knipferstérungen an B-46 Sammelpressen wird die Vor-

nahme einer systematischen Uberprifung, wie nachfolgend geschildert, emp-
fohlen.

Sind die Stérungen nach erfolgter Uberpriifung nicht abgestellt, so sind die
Ausfilhrungen in dem Abschnitt ,Stérungen und ihre Behebung” in der Be-
triebsanleitung bzw. im Werkstatthandbuch zu Rate zu ziehen.

Bei Punkt 11l ,Einstellen der Garnhaltescheiben” ist anzumerken, daf3 das an-
gegebene MafB 5,16 bis 5,95 mm (*¥/61” — 1%/81”) von der hinteren Garnscheibe
aus gemessen wird, wéhrend das Werkstatthandbuch das Maf3 3,17 bis 3,97 mm
(/8" —3/32"), gemessen von der vorderen Garnscheibe, enthdlt.

Das Messen von der hinteren Garnscheibe ist einfacher und wird deshalb dem
von der vorderen Garnscheibe vorgezogen. Eine Knipfer-Einstellehre, IH-
Teilnummer 5204 A, ist lieferbar, die das Kontrollieren an den einzelnen Mef-
stellen erleichtert (vgl. Blatt 14 A der 3. Anderung des Werkstatthandbuchs
fiir B-46-Sammelpressen ,Drucksachen-Nr. GER 960-L/F.E.).



<« Abb.3
lIl. Einstellen d. Garnhaltescheiben

Abstand beider Scheiben tberprifen
(.182" = 4,62 mm), falls erforderlich,
Beilegebleche abnehmen bzw. zufiigen.
Dabei die neueste Ausfihrung des
Garnhaltescheiben-Reinigers einbauen
(Teil-Nr. 754 936 R1).

Maf3 von der Nadelfihrungsfidche am
Knipfer zum breiten Garnschlitz an der
hinteren Garnhaltescheibe betrdgt 5,16
bis 595 mm (13/es" — 15/64"). Mage mit
Kniipfereinstellehre kontrolliert (Abb. 3).

<~ Abb.4
IV. Einstellen des Garnmessers

Abstand zwischen der Scheidkante des
Garnmessers und der breiten Kerbe der
Garnhaltescheibe 14,28 bis 15,87 mm

Plis = 5/5").

}iﬁcken des Garnmessers mufl mit
Aufienumfang der vorderen Garn-
scheibe abschneiden.

Zum Einstellen des Garnmessers und
der Garnhaltescheiben ziehe das Werk-
statthandbuch zu Rate.

Abb. é

Garnmesser muf3 scharf sein. Zur Uberprifung Bindegarn um die
Schneide legen und durch Zug entzweischneiden; nicht mit dem
Garn an der Schneide entlangfahren!

Uberprife die Stellung des Messerriickens zur Garnhaltescheibe
mit einem Lineal,

Freigang zwischen Garnmesser und Garnhaltescheibe 7,9 bis
9,5 mm (*/1s” —3/s") — vgl. Abb. &.

Vl.Stellung der Knipferanliegefléchen zu den Nadelschlitzen

Vorstehmaf Gber den Nadelschlitzen mindestens 0,4 mm (*/61”) an
beiden Kniipfern.



