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Lesen Sie diese Anleitung bitte genou durch, dann kinnen Sie dos Geriit richtig anbouen und vermeiden Fehleinstellungen !

Dus Dreipunkt-Gestiinge

1 = Oberer Lenker
2 = Hubstangen

3 = Untere Lenker

Das Geriit

4 = Untere AnschluBbolzen

5 = Spannschlof zur Schnittbreitensinstellung
6 = Stitzrodverstellung

7 = Spindel zum Einstellen der Querneigung

8 = Auslésehebel zum Drehen des Plluges

9 = Excenterschraube zum Abstimmen des

Nr.

Einzugswinkels der PAlughdlfte

= Hier ist die Fobrikationsnummer des Pfluges

eingeschlagen, z. B. 0/180596. Die Angabe
der Fabrikationsnummer ist bei Ersatzteil-

bestellungen sehr wichtig!

Vor der Arbeit

a) Entfernen des R h iches

Fobrikneue Pfliige hoben ouf Schar und Streichblech einen Rostschutzanstrich, welcher vor dem ersten Einsatz zu ent-

fernen ist.

Dozu rihren Sie eine Lésung ous Soda und Kalk (1:1) an, oder Sie verwenden eines der handelsiblichen Farbabbeiz-
mittel, Im ersteren Fall tragen Sie die Lésung am Tag vor dem ersten PRiigen auf Schor und Streichblech auf; beim
Pfiigen wischt dann der Boden den Anstrich ab.

b) Schmierung

Vor dem ersten Einsatz oder wenn dos Gerdt ldngere
Zeit unbenitzt war, ist mit der Hochdruck-Schmierpresse
Fett in die elfenbeinfarbig markierten Schmiernippel zu
driicken. Schmiernippel vorher von Farbe und Schmutz
reinigen. Wéhrend der Einsatzzeit sind alle gleitenden
Teile, vor allem die Spindeln und Fihrungsflachen tag-
lich mit dickflissigem Ol zu schmieren. Auch beim Pflug
gilt:

-Wer gut schmiert, der gut féhrt.” {

Vor dem Einsatz des Pluges den im Gelenkstiick pendelnd

aufgehingten Kldppel 29 (siehe nebenstehende Skizze] mit
Ol gangbar machen, so daB er durch sein Eigengewicht je
nach Lage des Pfluges von der einen Seite auf die andere
féllt. Auch wenn der Pllug lingere Zeit unbeniitzt war, ist
vor dem Arbeitseinsatz die Leichtgiingigkeit des Kidppels
zu Uberpriifen.

IIl. Anbau des Pfluges

a) Anbou am Dreipunki-Gesténge (Abb. 1—3)

)

<

Der Anbau kann von einem Mann ohne Werkzeug vorge-

nommen werden.

1. Pflug in Transportstellung (Abb.3 — Bolzen 10 ist ein-
geriickt) ouf ebenem Boden aufstellen.

2. Rickwirts mit dem Schlepper heranfahren, dobei obe-
ren Lenker 1 hochhalten.

3. Untere Lenker 3 auf die AnschluBbolzen 4 aufschieben
und mit Steckern sichern. Beachten Sie die Lage der
unteren Anschlufibolzen fir die unteren Lenker (Abb.1 v.2)

4. Oberen Lenker in Lager 12 einfiihren. Lenker verkirzen
oder verlangern, bis das Auge mit der Bohrung fluchtet.
Stecker 13 stecken und sichern.

Abbildungen | und 2 zeigen den richtig angebauten
Pﬂtég. Pri.i?an Sie, ob alle dgfei AnschluBpunkte gesichert
sind.

. Die unteren Lenker 3 dirfen bei abgelossener Hydroulik
nur begrenzi, nicht festgestellt sein. Bei ausgehobener
Hydraulik sollen die unteren Lenker méglichst kein Sei-
tenspiel mehr haben.

2. Stellen Sie die Hubstangen 2 mbglichst kurz und unbe-

dingt gleich lang ein. Nachmessen!

des Dreipunkl)-Gesté am Schh
L

Das Drehen des Plluges
1. Bolzen 10 mittels Hebel 11 {Abb. 3) ausriscken und Pflug von Hand in Arbeitsstellung bringen.

2. Pflug auf Scharebene ablassen.
3. Wenn der Pflug ouf Scharebene steht, muBl der obere Lenker so weit verléngert werden, bis Lager 12 seine steilste

Stellung erreicht hat.

4. Pflug ganz ausheben.
5. Hebel 8 noch hinten dricken und sofor! wieder loslassen, domit sich Pllughélite auf der anderen Seite einrastet und

verriegelt! — PAlug dreht selbsidtig. Vor jedem Drehen des Pfluges muBl dieser obgelossen und wieder ousgehoben
werden.

Achten Sie darouf, dofi beide Rohmenteile jeweils in den inneren oder in den GuBleren ﬁefesliﬁungsvﬂohrungen am
AnschluBkopf montiert sind. Durch eine unsymmetrische Montage ist das Gleichgewicht des Pfluges gestart, (Bild 2
zeigt die Rohmenteile in den GuBeren Bohrungen montiert.)

(Hinweis fir stérungsfreies Drehen siehe auch Abschnitt llle, Einstellen der Schnittbreite.)

Lenkfdhigkeit des Schleppers

Der Pflug hat eine giinstige Schwerpunktloge und beeinfluBt die Lenkfdhigkeit des Schleppers nicht. Eventuell ist es om
Hang zweckmdéBig, die Schlepper-Vorderachse mit Zusatzgewichten zu belosten.
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ll. Das Pfliigen

a) Sohlensitz und Zugfihigkeit des Schleppers

Sohlensitz: Die Schleifsohle des hinteren Kérpers soll ouf der Furchensohle eine deutlich sichtbare — ober nicht ein-
gepreBte — Spur hinterlossen.

Sohlensitz und Zugféhigkeit des Schleppers hdngen voneinander obl

Beide werden durch Versetzen des oberen Lenkers in den dafiir vorgesehenen Bohrungen am Schlepper eingestellt.

Hidhere Anlenkung = Besserer Pflugsitz (mehr Sohlendruck — geringere zusatzliche Hinterachsbelastung)
Tiefere Anlenkung = Bessere Zugleistung des Schleppers (mehr Hinterachsbelostung — weniger Sohlendruck)

b) Einstellen der Arbeitstiefe
Der Tiefgang wird bei hochgedrehtem Stitzrad (Spann-
schloB 6] mit dem oberen Lenker 1 eingestellt (Abb.1).

Verlngern des oberen Lenkers = geringerer Tiefgang
Verkiirzen des oberen Lenkers = groBerer Tiefgang

Merken Sie sich etwa die erforderliche Linge des oberen Lenkers fir den jeweiligen Tiefgang. Dos néchste Mol kén-
nen Sie dann den oberen Lenker von vornherein einigermafen richtig einstellen,

langer = flacher kiirzer = tiefer

Das Stitzrad 14 dient zur gleichmaBigen Einhaltung des Tiefgangs bei Bodenwellen und in wechselnden Béden. Hat
der Pflug den gewinschten Tiefgang, Stitzrad ouf Bodenebene ablassen (Spindel 6, Abb. 1)

Dos Stitzrad soll leicht Uber den Boden rollen. Auf keinen Fall dorf es stork eindriicken, sonst sitzt der Pllug schlecht,
Ihr Schlepper wird entlastet und rutscht durch.

Daos Stitzrad ist mit einem SchnellverschiuB om Pflugkopf befestigt und kann, wenn erforderlich, ohne Werkzeug mit
wenigen Handgriffen abgenommen werden.

Wenn Sie feststellen, daB fir die richtige Tiefen-Einstellung der rechts- und linkswendenden Pflughdlfte eine unterschied-
liche Lénge des oberen Lenkers erforderlich wére, gleichen Sie diesen Unterschied mit der Excenterschraube 9 (Abb. 2) ous.

s,

In diesem Folle gehen Sie wie foigt vor:
1. Eine Seite wie beschrieben ouf gewiinschien Tiefgang einstellen

2. Muttern 15 (Abb. 2) der anderen Pllughdlfte l8sen.

3. Tiefgang der zweiten Pllughdlfte mit der Excenterschroube der bereits eingestellten Seite angleichen.

Dabei kann:

Die Pllughélfte durch die Excenterschraoube mehr cuf die Scharspitze bzw. mehr auf die Sohle gestellt werden.

4. Muttern 15 wieder anziehen,

d) Ei

d) Einstellen der Schnitibreite

llung der Q

Die Trogochse des .Pﬂuges muB porallel zur Schlepperachse liegen, dos heift, die Hubstongen des Dreipunkt-Ge-

stéinges missen gleich lang eingestellt sein,

Die Pflugkérper missen rechtwinklig (%0°) zum ungepfligten Land stehen (siehe untenstehende Skizzen). Die Einstellung
geschieht durch je eine Spindel 7 (Abb. 2) fir jede Pflughdlfte getrennt.

Beachien Sie bitte, doB ungencue Einstellung der Querneigung ungleichen Tiefgong der beiden Pflughélften zur Folge

haben kann.

(-7 Pfligen in der Ebene
[ ]
| {
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Mit den Spannschltssern 5 (Abb.2) wird eine
Winkelverstellung der PAugrohmen zur Fahrt-
richtung erreicht. Der Pflug stellt sich outomatisch
mit verénderter Schnittbreite wieder in Fahririch-
tung. (Dos Dreipunkt-Gesténge wandert nach der
Seite, die unteren Lenker missen deshalb frei be-
weglich sein.)

Stellen Sie die Pflugrahmen so ein, daB eine
gleichméafige Arbeitsbreite der beiden Pllughdlf-
ten erreicht wird. Diese Einstellung ist auch fir ein
stérungsfreies Drehen des Pluges erforderlich.

Pfliigen am Hang

schmaler

Die Pflughdlften sind normal an den &uBeren Bohrungen an den
Auslegern des AnschluBkopfes befestigl. Wenn in leichten Bodenver-
héltnissen beim Hangabwartspfligen die Fihrungskréfte vom Boden
nicht ausreichen, um den Pflug auf seiner vollen Arbeitsbreite zu
halten, so werden die Pllughdlften an der inneren Bohrung (ouf Ab-
bildung durch Pfeile markiert) om AnschluBkopf montiert.

e) Ausheben und Wenden

Pflug om Feldende gonz ausheben. Drehung mit Hebel 8 ousldsen
(siehe auch bei Abschnitt lic).

Beachten Sie folgendes:

Drehung beim Hongoufwértspfligen erst nach dem Wenden, also
unmittelbar vor dem Einfahren in die Furche vornehmen, beim Hang-
obwartspfligen jedoch gleich beim Herausfahren,

Achtung!

Nicht rundpfligen. Pflug stets beim Geradeousfahren ausheben.

—_——
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IV. Abbau <) Breitschniti (Abb, 11

Zum Umbau ouf Breitschnitt werden die Beilagen 27, wie Abb. 11 zeigt, zwischen den Rohmenteilen montiert,

Pflug in Transportstellung ablassen und vom Dreipunkt-Gestinge lésen. Und jetzt etwas Altdl auf Schar und Streichblech,
das vermeidet Rost. Sie haben keinen Arger beim nachsten Einsotz.

V. Umbau
a) Iweiturchig in einfurchig (Abb. 7)

1. Die zweifurchigen Rohmen sind durch die
Schrauben 9 und 19 (Abb. 3) vom Anschlufl-

D 1 —2481 mit Breitschnittvorrichtung
kopf abzunehmen.

(wird besonders zum Pfligen )

hangaufwarts bendtigt)
2. Hintere Rahmenteile 20 durch je drei Schrou-

ben 21 (Abb. 1) von den zweifurchigen Roh-

men trennen.

3. Zum zweifurchigen Pflug werden zwei Bei-
logen 22 mitgeliefert, dieselben sind, wie
Abb.7 zeigt, zusommen mit den Rohmentei-
len 20 zum einfurchigen PAlug am AnschluB-
kopf anzuschrouben; die vordere Schraube 19 d) Rahmen mit verstellbarer Kérperléings-

(Abb. 3) ist durch eine Schroube 21 vom zwei- Entfernung (Abb, 12)

furchigen Gerat zu ersetzen. Bei ollen Typen, auBer den Plligen D1 — 2520,
D1 — 2541 H, kann die Kérperldngsentternung
wie folgt verstellt werden:

1. Schrauben 21 abnehmen,

2. Rohmenteile 28 entsprechend versetzen und
wieder anschrauben.

b) Grenzpfligen

ZIweiturchig (Abb. 9] -
Plughdlften om AnschluBkopf austouschen und Stitzrad abnehmen

Einfurchig (Abb. 10] -

Domit ganz bis on die Grenze des Machbargrundstiickes gepfligt werden kann, liefern wir einen Ausleger 26; er wird, “I. uurluswngssichEr"ng (Abb. 13)

wie Abb. 10 zeigt, om AnschluBkopf befestigt. Die Pllughélften werden vertauscht.
Auf Wunsch werden die Pllige mit einer Uber-
lastungssicherung ausgeristet. Sie 185t die Pllugkor-
per beim Auffahren ouf auBBergewdhnliche Hinder-
nisse einzeln aus.
Durch kurzes ZurickstoBen mit dem Schlepper
rastet die Nose des Pllugkérpers wieder in die
Klinke. Die Feder ist vom Werk ouf die richtige
Auslésekraft eingestellt! Ein Machspannen der
Feder soll méglichst vermieden werden. Uber-
lastungssicherungen mit zu stark gesponnter Feder
lésen nicht mehr ous und kénnen zu Verbiegungen
des Plluges fihren.

Wichtigl Sémtliche Teile der Uberlastungssicherung regel-
méflig und grindlich schmieren.

VIl. Wartung

Schrauben und Muttern

missen besonders in der ersten Zeit &fters nachgezogen werden, Lose Schrauben begiinstigen Briche und Verbiegungen!
Deshalb Schrauben und Muttern, vor allem an den Pllugkérpern, regelméBig nachziehen.

Schare zu Beginn einer léngeren Ruhepouse instandsetzen oder durch Originol - EBERHARDT - Ersatzschare ersetzen.
Dann haben Sie fir den néchsten Einsatz von Anfang an ein leistungsféhiges Gerat.
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