Gehen Sie zum Einstellen des Schnittwinkels wie folgt vor:

1. Die vier Schrauben 9 herousnehmen (Bild 1).

2. Scheibengruppen schwenken, und zwar jede Gruppe um die gleiche Lochzahl [wichtig!).
3. Schrauben 9 wieder anbringen.

2. Einstellen gleicher Arbeitstiefe
Beide Scheibengruppen missen gleich tief arbeiten.

Ist dies nicht der Fall, hat bei Ver dung einer Seitenstobilisierung der Schlepper das Bestreben, seitlich auszu-
weichen, oder aber (wenn keine Seitenstobilisierung vorhonden ist) die Scheibenegge weicht seitlich ous.

Die Einstellung des gleichméBigen Tiefgangs und damit die Beseitigung des seitlichen Ausweichens von Schlepper
oder Gerdt erfolgt durch Verldngern bzw. Verkirzen des oberen Lenkers 1.

Wichtig |

Beide Hubstangen 2 und 2a missen genou gleich lang eingestellt sein !

V. Wartung

Schrouben und Muttern regelmédflig nachsehen, wenn nélig nochziehen. Lose Schrouben beginstigen Briche und
Verbiegungen |

Nach jeder Arbeit: Scheibenegge reinigen, blanke Teile einfetten,
Zu einer guten Wartung gehart nicht zuletzt dos regelméfige Schmieren wéhrend der Einsatz-Zeit.
Die Scheiben scharfen sich bei der Arbeit selbst nach.

Sollten sie nach Jahren durch grofie Abnutzung zu klein geworden sein, missen sie durch neuve ersetzt werden.
Es missen donn aber sGmiliche Scheiben ousgewechselt werden, domil olle stets den gleichen Durchmesser haben,

VI. Sonderausriistungen

A.) Abstreifer
Sie sind besonders bei nossem, klebrigem Boden zu empfehlen, damit sich die Scheibenegge nicht versiopft.
Bild 1 zeigt, wie die Abstreifer 5 anmontiert sein missen.

Der Abstand zwischen Scheiben und Absireifer soll nicht grafler als 1 -2 mm sein. Die Abstreifer sind durch Ver-
schieben in den Langléchern & einzeln einzustellen.

B.) Belastungskasten

In besonders harten Béden ist die Scheibenegge zusétzlich zu belasten, damit sie besser eindringt.

Der Belastungskasten besteht ous dem Rahmen 7 und einem Bodenbrett B. Die richtige Anbringung sehen Sie
auf Bild 1.

Auf dos Bodenbrett werden Gewichle (Steine, Sandséicke o. &.) gelegt.
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Bild 1+ So ist die Scheibenegge richtig angebout

1 Oberer Lenker
2, 2a Hubstangen
3 Untere Lenker

4 Bolzen

5 Abstreifer (Sonderausriistung)

Fabrikations-Nummer

Jedes Gerdt hot eine in den Rohmen eingeschlogene, durch ein schwarzes Feld markierte Fabrikations-Nummer.

6 Longlécher zum Verstellen der Abstreifer

7 Rahmen far Belastungskasten
(Sonderausristung)

8 Belostungskasten (Sonderausristung)

9 Schrauben zum Verstellen des Schnittwinkels

Diese Nummer mufi bei allen Ersatzteil-Bestellung: bedingt angegeben werden!
Technische Daten
Scheiben Anzahl Arbeits- Gewicht Passend for
Type [~ der breite tiefe -
el Scheiben e} i in kg D-212|D-217 D-320 D-324 D-430
D3.21 460 20 150 15 267 x x x

Bild 2 Anbringung des oberen Lenkers am Schlepper

I. Anbau

1. Scheibenegge ouf ebenem Boden aufstellen.

(]

. Mit Schlepper rickwdrts heranfohren. Da-
bei oberen Lenker 1 hochhalten. Dieser
obere Lenker mufl am Ausgleichswinkel
des verstellbaren oberen Lenkeranschlufies
angebracht sein (siehe Bild 2).

w

. Untere Lenker 3 auf Bolzen 4 aufstecken.
Sichern. Gegebenenfalls dazu untere Len-
ker 3 etwas heben oder aoblassen bzw.
Hubstange 2 verldngern oder verklrzen.

F.

. Oberen Lenker 1 an Scheibenegge ankop-
peln. Falls erforderlich, den Lenker dazu
etwas linger oder kirzer machen.
Sichern!

5. Nachprifen, ob die Hubstangen 2 und 20 genau gleich lang sind, gegebenenfalls ouf gleiche Lénge einstellen.

Il. Abbau

1. Gerdt ablassen,

2. Scheibenegge vom Dreipunkt-Gestdnge des Schleppers l&sen.

. Vor der Arbeit
1. Schmierung

Vor dem ersten Einsatz, oder wenn dos Gerét langere Zeit unbenOtzt war, ist mit der mitgelieferten Hochdruck-
Schmierpresse etwas Fett in die gelb markierten Schmiemippel zu driicken.

Die Scheibenloger sind wéhrend der Einsatz-Zeit téglich zu schmieren,

Auch bei der Scheibenegge gilt: ,Wer gut schmiert, der gut féhrt".

IV. Arbeit
1. Einstellen des Schnittwinkels

Die Tiete des Eindringens der Scheiben wird vom Schnittwinkels der Scheiben beeinflufit,

GréBerer Schnittwinkel
Kleinerer Schnittwinkel

Grundsétzlich gilt:

Harter Boden
Weicher Boden

grofier Schnittwinkel.
kleiner Schnittwinkel,

Stdrkeres Eindringen.
Weniger storkes Eindringen.

Dringt die Scheibenegge auch bei grofiem Schnittwinkel nicht gut ein, ist der obere Lenker am Anlenkpunkt

(Bild 2) des Schleppers hdher zu setzen.

Geht die Scheib ge trotz kleinsten Schnittwinkels zu tief oder rutschen die Schlepper-Hinterr@der durch, ist der

obere Lenker (Bild E:I tiefer zu sefzen.




